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1 l dentf katon

El ektrochemi scuhned RRPeoilniiegrugnegrsa Dag ewe iQeirgiet ndar fonii tgei nnEar Is- aut nzc
Reinigen und PoHlienDémseomBeE Zubehordteei |Renmbt&#CroKG et ri eben
bezi ehtdisei cGhd redatfieo xClle Bn@ine siden Abbidliesegemint @i dasgReainni
den gewerblichen Einsat z imAusf idhrumgOoClerngest el | t.
ausgel egt .

1.1 Kennzeichnung
Das Produkt erfallt die gel Sofern es einer entsprechend
Mar ktes fiar das I nverkehrbri Produkt angebracht.

1.2 Klassifzierung der

Die in der BetriebsanleituniArbeitsschriten angegeben. N
vi er ver schurmretderntgedElenmeaer! | ¢ f ol genden Signal worte verwen
AGEFAHR

Bezeichnet eine unmitelbar drohende Gefahr. Wenn sie nic

AWARNUNG

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche SitVatloatz Wea
sein.

AVORSI CHT

Bezeichnet eine moglicherweise schadliche Situaton. VWemn
Fol ge sein.

AHI NWEI S

Bezeichnet die Gef alheei das&cArdhtei cder gédbohsskrdden und ir
Ausridstung die Folge sein kdébnnen.
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1.3 Warnhinweis am Ger at
Der Warnsaufleber ist-Vausanhéi d86i Gar bes derhagodek.

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Bedeutung: Pi ktogrnBedeutung:

. . 2 Bevor Sie Arbeiten an
Tragen Sie eine Schut :D_ trennen Sie dieses voO

Lesen und beachten Si

Tragen Sie Schutzklei Dokumentatonsunterl ag

*dAdufl elséer fir den KAmedilkaiid
Tragen Sie Schutzhand Markt vorgesehen, aus diesen
und Franzdsisch

2 Sicherheit

Das Produkt wuStdaen d n adcehr dTeemt - Lesen Sie die Dokumentat

anerkannten sicherheitstech Arbeiten, z. B. I nbetrieb

ent wi ckel 't und gefertgt. D Wartung griundlich durch.
vermitel't Il hnen die Informat - Schiutzen Sie secheusdnemb
und sicheren Betri erh teerlftorgdrel Mi teln vor den in den

Sicherheitshinweise und warr aufgefiohrten Gefahren.

wer den missen, um das Prod - Hal t en Si e di e Dok ume

Ni cht beachten der Sicherhei't Nachschl agen am Gerat b

Leben und die Gesundheit wdr Dokumentatonsunterl agen b

oder Sachschéaden fuhren. Fir mit .

der Dokumentatonsunterl agen - BeamhtSe e die o6rtlichen Ut

Hersteller keine Hafung. - Lassen Sie die I nbetr-iuemh

- Lesen Sie die Dokumentat Wartungsarbeiten ausschl
Nutzung sorgfaltg durch u durchfdahren. Eine Fachkrze

- Betreiben Sie das Produk! i hrer fachlichen Aushbilud:
unter Beachtung aller Dok sowi e Kenntnis der eins

- Sorgen Sie fiOor eine gute Ubertragenen Arbeiten bet
und halten Sie den Arbeit erkennen kann.

- Schalten Sie fur die ge: - Beachten Si e bei der
Wartung, Instandhal tung 1 Best mmungen, Geset ze, V.
aus und ziehen Sie den Ne Richtlinien.

2.1 Best mmungdgew&Be ung

- Di e in di eser Anl eitung - Di e Ger at e sind ausschli
ausschlieBlich zu dem in gewerblichen Bereich ausg
Zweck in der beschrieben - Jede andere Verwendung gi
wer den. Beachten -Si &Wadabar - Ei genmachtge Umbauten o]
I nstandhal tungsbedi ngunge Lei stungssteigerung sind

2.2 Sicher heit slhekntweoitseel

- Uberprifen Si e das j ewe - Schiutzen Seé lee kstirdhbscthem S
Beschadigungen und auf isolierende Unterl agen ve
best mmungsgemdfRe Funkton. tragen.

- Setzen Sie die Gerate nic - erwenden Sie die Elektro
Sie eine feuchte oder nas denen-ddeamdExpl osi onsgef a
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2.3 Produktspezifsche S
AWARNUNG

Gefahren durch nicht bestmmungsgemdfe Verwendung

Bei nicht bestmmungsgemadafBer Verwendung kdnnen vom Gerat
»Verwenden Sie das Ger adat ausschlieRBlich bestmmungsgemali.
»Verwenden Sie dgenGendtSohobée.i m Re

»Verwenden Sie das Ger&at nicht wunter erhohter elektrisch

»Das Gerat darf nicht zum Aufauen von Rohren verwendet w
»Das Gerat nur auf trockenen, ebenedenkl @&chen abstell en,
»Bauen Sie das Gerat nicht eigenmachtg um und verandern
» Achten Sie darauf, dass jegliche Arbeiten am Gerat bzw.
»SchlieRBen Sie den Kohlgeef ansiecrhpti nksuerlz .u nEds dbiees tMahsts eVzearrbr e n
»Beridhren Sie nicht gleichzeitg unisolierte Komponenten
»Beachten sie, dass ®Sgthespezittcesnhalddfrdsmigepénant 3ie sich

I'n den USA -Wlil#n..2 SANtGYSAin welding, cutng and allie

I'n Canada gilt: ANSI Z49.1 Safety in welding, cutng

AVORSI CHT

Verl etzungsgef ahr uwmda uGtea rait eiserhtae efe rdsua rcehn
UnsachgeméafRe Reparaturen und Anderungen am Produkt k6 n

Produktgarante erlischt bei Eingrif durch unautorisierte
»Achten Sie darauf, Geda&s pewli 8het AmbaussohhmeBlich von
werden.
2.4 Sicherheitshinweise zum Reinigen und Polie
- El ekt romagnetsche Fel der - Al l e Me t aslilndda mgfcd @alni c B1
beeinfussen. Personen mi ausreichende Bel Gfung ode
nicht mi t dem Ger at ar nicht die geltenden Arbei
unmitel barer N&adhe des Ger - Legen Sie das Reinigungsw
- Kohl efaserpinsel bzw. El ab. Ansonsten kann el ektr
sehr hei B werden. Es besi
Sie Schutzhandschuhe.
2.5 Sicherhei tcshd miwedsen zIiubst anzen
- Ver wenden Sie ausschlieRl - El ektrolytspritzer kédnner
- Si cher hei t sgdeantuetBAbtédart r alewt Mat eri ali en VesatbkzengenW
- El ektrolytspritzer konner El ektrolytspritzer sofort
der Haut fuhren. Tragen - Lagern und entsorgen Si
saurtedredsi ge Schut zkl eidun Sicherheitsdatenbl atern
6rtlichen Vorschrifen. Vorschri fen. Hal ten Sie
- Ver wenden Sie das Gerat r Hausteren fern.
um die Einatmung von Damp - Wenn EI|l ekite oAvgen ngaeal ang-
sofort mi t vi el Wasser u
Augenarzt auf.
2.6 Sicherheitshinweise
- Uberschreiten Si e nicht- - Ver wenden Sie das Gerat
unterl agen angegebenen r Bedi ngungen -wmd iexplfesico
Uberl astungen fihren zu 2 Umgebung. Schiotzen Sie d
- Nehmen Sie keine baulich Sdaren und Laugen. Setze
vor ionisierenden oder nich
Vi braton, Schock oder Dau
2.7 Sicherheitshinweise
- Tragen Sie keine weite KI - Trageeni sSHiver ef este Schutzb
- Tragen Sie beinl BlagenetHaa unai ne s &uwrhelifrezset. e

2.8 Angaben fd0r den Not

- Unterbrechen Sie dim Bbe - Ziehen Sie den Netzstecke
Energieversorgung
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3 Produktbeschreibung

Bei m Rei ni gleenm Kothiltef aserpitzuséatzIlich zam aReBemmgieah Mahg
Verschmut zungen, die durch dsomit eine polierte Oberfac
der Oberféache enternt wundwidi ger nnMee hsoedleGl ei c h sepnd AICU DE ) ,
erneuert. BedienitoPholleifearseenr pmints t Menschen ungeféahrlich sind.

3.1 Techni scfhier DlaZ0eVh Ger at e

Cleanox 1.0 (12¢(
— . S - Reuter GmbH & Co. KG *— —_
Zul aSsmper at ur| -20 C bis +55 Sohimmelouschstr ge OR:UT:R*
ri magic metal works
Lagerung und T - TOVRheiniand
A ~ el.: + 1-7.
Zul assige -10°C bis +40 | ' us Made in Germany
Umg fe bungstempe€g Type: CLEANOX 1.0 SN
Gewi cht 5.2 kg = - CSA 22.2 No. 60974-1| DIN EN IEC 60874-10
Abm n n L2 mm x 1 n UL 609741
b essu g e ( 6 0 5 0 CLEANING ~ 0A/10,1VAC - 70A/9,2VAC (lzmax =~ 310A/5,4Y
Gesamt gewi cht 13 kg AC 50Hz/60Hz X 40°C] 30% 50% 100%
| sol Schms zkl agSchutzkl asse | [E] [ u=torvaci—2 e R Tog may e
\E/M3E| nstufung Elj_ ass i 5 QV D> 1~ 50/60Hz Ur =120v hros =260 | hotr = 5,8A
ersorgungsspa = ot =
Steckertyp NE MAL 5 L E CG

Cl eanox 3.
C

0 (120 [EEEETT @ CY—

Zul assige Temp -20 ° bis +55 ot magic metal works
L a g e r u n g u n d 'I' Tel.: +49 (0) 211-73060430 Made in Germany
= - S - S Type: CLEANOX 3.0 R
Zul a E sl ge -10°C bis +40°| TCD‘@ CSA 22.2 No. GGQT-M‘DIN EN IEC 60974-10
Umgebungst empse _ - UL60374.1 —_—
g A g p CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lzmax = 252N24BV2

Gewi cht 6. 2 k g AC 50Hz/60Hz X _[40°C] 30% 60%. 100%

_ Iz BOA 70A 55A
AbmessunBgexn H)Y 300 mm x 150 n [S] | w=ssvac|—2 e LT
Gesamtgewi cht 15 kg POLSHING | = — OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC

=== X _J40°C 30% 60% 100%
|l sol ®cthmwsg zkl agSchutzkl asse | 5] |w-rervoc Ll 35A 25 201
E MAE | nstu f un g KI asse A ' Uz 11,7 VDC 12,9 VDC 13,1 VDC
VersorgungsspauUl = 120V e e 2000 |ﬁ hor = .44
Steckertyp NE MAlL % il A Tioa = ce

32 Techni sche Daten fur 230V Gerate

Cleanox 1.0 (23¢(
" - 5 - Reuter GmbH & Co. KG L — -
Zul assige Temp -20 C bis +55 Schimmelbuschstr. 9e SR G:UT:R*
Lagerung und T e Gs % magicmeta works
= - S - 1 Tel.: +49 (0) 21173060430 cenne =
ZuIaSS|ge -10 C bis +40 Made in Germany
Umg e bungst empse p— CLEANOX 1.0 I~
Gewi cht 5.2 kg - - DIN EN IEC 60974-1
Abmessungen (U260 mm x 150 n = DINEN IEC 6097410
- CLEANING ~ QA/9,6V - TOA/9,0V
Gesamt gewi cht 13 kg AC 50HzI60Hz [ X 40°C] 30% 60% 100%
Il so I. Stchhug zkl adSchutdkl asse [B] [ue=sevac = e T ut T s
EM¥instufung Klasse A > 1~ s0/60Hz U1 =230v hax=14A | hen=30A
Versorgungsspaul = 230V Pt =
Steckertyp Typ CEE 71/ 7 Ton E ce
Cleanox 3.0 (23 [Reutercmscoke a%a @,\R-UT-RB
Zul assige Temp 20 °C bis +55 posadeisik é A iy
L a gerung und T T:I.: +49:o)211-7325E4E30AN0x30 - sm BTk, | Made in Germany
< N h .~Nr.
Zul assige 10°C bis +40°| — = e
Umgebungst empe ! = DIN EN IEC 60974-10
n CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Gewi cht 6.2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 30% 60% 100%
Abmess@bgenB X300 mm x 150 n [5] | w=ssvac —p B;_ﬂ:c T ey
Gesamtgewicht |15 kg POLISHING | —— OA/158VDC - 80A9.2VDE |
|l sol ®chhmwsg zkl agSchutzkl asse | ~ xf;m] ﬂ‘: :3;( 1:::
EM¥i nstufung Kl asse A [S] |u-rsawe Uz 2:2V0C [ 100VOC | 105VDC
Ve rsor un s s 3 U 1 — 2 3 0 V Di} 1~ 50/60Hz Ui =230V Hmax = 11,7TA | Hetr = 3,6A
9 g p P21 I " CE
Steckertyp Typ CEE 7/ 7 T10A =
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3.3 Thermi sche Absicher

- Di e Ger at e v em ef hirgeerne itb - Di e Thermosicherung an
Sicherheitseinrichtungen. Kurzschlussstrom von Uber

- Alle bis auf die Thermosi - Beachten Sie Kapitel 8.1
sind selbst Ruckstellend.

3.4 Reinggghaol i ergrif (A

- I m Ger ateset i st ein Art kel nummer
el ektrochemi schen Arbei{Bezeichnung ERBOO Cleanox
ent hal ten. Zul @ssige Temp o . o

- SchlieRBen Si e den Hand|{Lagerung und T-ZO C bis +55
Stromquel |l en der Reuter dzul assige o . o

- Verwenden Sie bdeesntnBTTuenrgrsegrUmgebungstempe'lo C bis +40
el ektrochemi schen Arbeit Kabel querschni|10 mm?2
ReuGmb&COKG. Kabel'énge 4 m

- Verwenden Sie nur originfgewicht 0, 7kg
Reuter GmbH & Co. KG mit ] B LPerformance

- Verbinden Sie den Stecker|{Pinselgrofen Performance
Busbk am Gerat, wie in KapPEinschaltdauer 100%/ 60A; 60 %/

- Der Handgr i f entspricht
60974 D®2O

AWARNUNG

Verbrennungsgefahr durch hei Be Komponenten
»Der Handgrif wird im vorderen Bereich heiRB.
»Beridhren Sie den HandgriofangwBef sehbl aor i m Bereich der

3.5 Massekl emme (Abb. 1

- Befestgen/ Klemmen Sie diArtkel rumndmer ER®06 Masseza
Wer kst tck! Bezeichnung
- Verbinden Si eMadksesre kSteertnkeer| Zul 4ssige Temp 20°C bis +55°
Buchse am Geréat, wie in KlLagerung und T
- SchlieBRen Sie die Masse|Zul d&ssige -10°C bis +40°
der Reuter dQUmgebungstempeg

Stromquel |l e
- Di e Massekl
| EC 6@B97@82

n

emme entspriBEcNlKabel querschni|10 mm?

2 Kabel lange 4 m

Gewi cht 0, 9kg
Einschal tdauer100%/ 80A

AWARNUNG

Ver brennungsgefahr durch hei Be Komponenten

» Massekl emme wird im Bereich der Stromubertragung hei .
»Beridhren Sie die Massezange im Betrieb nur im hinteren
4 I nbetriebnahme
Fihren Sie alle Handl umRges sem
durch.
4.1 Kohl efaserpinsel mo
1. Pinselrdhrchen und Schr 3. Schraubhul se wi edekor m
2. Kohl efaserpinsel mi t zZw Pinseleinstellung vornel
Dabei Adapter kontern, | 4. Gummi stopfen aus der But
ver mei den. 5. Hochstromstecker des Kol
in die schwar z g BH oncsht setcrke
4.2 Massekl emme anschlii
1. Massezange ambWe migetnic kD 2. Gummi stopfen aus der Bu«
guten Kontakt und feste 3. Hochstromstecker der Ma:
Kontaktstelle zuvor reiri die rote HoFE &®Ftnrsamickems «
5 Betrieb
Fuden Betrieb bendtgen Si e
demineralisiertes Wasser und
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5.1 Ld&nge des Kohlefaserpinsels einstellen, Ab
1. Schraubhilse so wé&bnmde, 3. Pinsel ersetzen, wenn di
Kohl efaserspitzen aus d¢ nach hinten drehen | &ssi

2. Die Kohlefaserspitzen ni
die Schraubhiul se regel mi

5.2 Bendtgtei FeEtdissbgker
Wei t hal sbehaRB8nenr Emmiekt c a 2. Destlliertes oder demi
Vorratsfasche befull en. Spriuhfasche einfull en.

[

5.3Schwei Bnaht reinigen (Cleanox 1.0 wund

AWARNUNG

Verbrennungsgefahr durch hei Be Oberf éache

Das Werkstick wird wahrend des Reinigungsvorgangs stark
»Beridhren Sie die Oberfache nicht. Tragen Sie entspreche
»Wer kstick durch Abspiulen kihl en.

1. Den Netzstecker einstec 5. Kohl efaserpinsel in reg
Net zschalter einschaltel El ektrol yt eintauchenunc

2. [Cleanox 3.0: Funktonss: her bewegen, dabei di e
Die grine Kontrolll eucht Weithal sbehéalters ausdri

3. Kohl efaserpinsel kurz i Oxide und andere Verunr
Uberschissi gepf el elkasrsodn enternt und die El ektroct

4. Kohl efaserpinsel senkr e 6. Gereinigte Obemfidchleessd
aufsetzen. Me hr mal s mi aus der Spruhfasche abs|
krei senden Bewegungen Ut 7. Werkstick mit sauberen |
die SchweiBnaht voll stal

5.4 Schwei Bnaht poliere

AWARNUNG

Verbrennungsgefahr durch hei Be Oberf éache

Das Werkstick wird waheemdtdeés Poliervorgangs stark
»Beridhren Sie die Oberfache nicht. Tragen Sie entspreche
»Wer kstiuck durch Abspiulen kihl en.

1. Netzstecker einstecken 5. Der Poliervorgang dau
Hauptschalter einschalt: Rei ni gungsvorgang. Dahe
2. Funktonsschalter auf <P zwi schendurch mit Wasse
Kontrolll euchte | euchtet Uberhitzen zu vermeiden.
3. Kohl efaserpinsel kurz i 6. Kohl ef aserrepgenlsed Biigren Al
Uberschissiges Elektrol) El ektrol yt eintauchenun:
4. Kohl efaserpinsel senkre her bewegen, dabei di e
Oberfache aufsetzen. Me Wei thal sbehédlters ausdri
und kreisenden Baesw e §Ve n ( Oxide wund andere Verunr
gleiten, bis die Oberf: enternt und dileg .El ektr o«
erreicht. 7. Polierte Oberfache sofo

der Spruhfasche abspil el
8. Werkstiuck mit sauberen |

5.5 Reini-gndg®oliervorg

1. Uberschissiges El ektro 2. Schutzkappe Uber den Kol
vorsichtg am Remhdl derss W 3. Massezange vom Werkstdiacl
unWeithal sbehd8l ter schli abspul en.

6 AuRRerbetri ebnahme
1. Gerat mit dem Hauptschal 7. Papiertidchlelr ém Rersg eni.
2. Hochstromstecker | 6dsen. 8. Abwdsser sammeln und f a
Si eKhaepi tel 6.1: Hochst 9. Elektrolytbehal ter soragil

3. Kabel und Gehause mi t 10Gerat und Zubehdr in de
abwi schen. vor unbeabsichtgtem Of

4. Die Buchsen mit den Abd: Kabel bindern).

5. Gerat reinigen. 11.Gerat in der Tralmseotrndi

6. Kohl efaserpinsel mi t

e
orangene Schutzkappe UuUbc¢
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6.1 Hochstromstecker | 0
Die Hochstromstecker verrieg

Hochstromstecker bis zu

in die entsprechende Buchse KIl'icken) in die Hochstron
Ei ndricken entriegelt werden wird gel 6dst.

aus der Buchse ziehen - Hochstromstecker aus der
7 Wartung und Reinigung

AWARNUNG

Stromschlag durch unter Spannung stehende Bauteile
Wendas Ger at wa hr eRdi n@ajeurnug®Bgesmont agear beiten wunter Spann
Stromschl @&gen kommen.

»Schalten Sie das Gerat aus.

»Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.
AWARNUNG

Eiewer d&nderung des Steckers darf nur von qualifziertem Ra
Elektrovorschrifen installiert werden!

- Ausrfruinsd Verschlei Bteile s - Artkel nummernuddr VAuscihbk
- Nur Ver s c hReeu GeibetClok G dwear w aktuell en Bestellunterl a:

enthaltenen Liste entnehn
7.1 War t unngds Rei ni gungsi
Taglich Hal bj ahr 1l i ch Jahrlich
Massekl emme auf Oxi {(Kabel prufen un¢Wiederholungsprifung
Bedarf reinigen. 609%4durchfiahren | as
7.2 Kohlefaserpinsel au
Wenn der Kohl efaserpinsel Ve 2. Kohl efaserpinsel mit -)
wer den. Maul schl isseln demonter
AchtungHahdéest) angeschraub um Beschadigungen im Gri
zu Kontaktproblemen fihren. 3. Neuen KohtefFamenperen
1. Schraubhil se enternen. Kapitel 4. 1: Kohl ef as
8 Stérungen und deren
8.1 Thermosicherung i st
Bei Uberl ast oder elektrisch 1. Gerat ausschalten.
Thermosicherung den Stromkr 2. Thermosi cheMomgnei abkih
erlischt. Der Thermosicherun 3. Sicherstellen, dass der
Thermosicherung | d6st aus, W nicht berdhrt.
Kohl efaserpinsel befndet ode 4. Thermosi cherungsknopf v
Wer kst ick gedridckt wird. dricken.
5. Gerat einschalten.
8.2 Nicht geniugend Leis
Vorn am Kohlefaserpinsel k o Gewindestick wund Kohl
Leistung an. zwe i Maul schl iGsseln
1. Zwi schen Gewindestick u verschrauben, siehe A
genigend Kontakt. 2. Zwi schen Massezange un
Gewi nde auf Oxi daton genidgend Kontakt.
|l osen Sitz prufen. Massezange nauundOxB edsact
Gewinde mit Edel stahl prifen.
Et was Kupferpastlfet oc 3. Hochstromstecker sind dc¢
Gewinde schmieren. Hochstromstecker auf
Beschadigungen priafen
8.3 Schlechte Reinigung
Schwei Bnaht wird mat: Fl ecken nach dem Abspdiul en:
- Nicht zu |l ange auf einer - Griundlich mit Wasser spul
- Oberfache kiuhl| ObefWascher ¢ - Wa & s mi t niedrigerer Har

erhodéhen.
El ektrol yt
El ektrol yt

- El ektrolytmenge

- Unverbrauchtes

- Evitl anderes
verwenden

- Nur Elektrolyt

der Reuter

verwenden.

Kirzere Abschnite bearbei
Spulen, wenn die Werkstof
MidunbenuRapiesaxrt ichern nac
Fal l mit derselben Stelle
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8.4 HohMaterial verschl e

Kohl efaserpinsel verbrennen - Kohl efaserpinsel | anger i
- Mit weniger .Druck arbeite - Mehr El ektrolyt verwenden
9 Ent sorgung und wei't
Die mit di esemi Shmbbéngekeane unterliegen der -uEn
El ek tArl d mgiek at e.
- El ektrogerate nicht Uber den Hausmil |l entsorge
- Komponenten von Elektrogeradten getrennt sammel
- Ortliche Bestmmungen, Gesetze, Vorschrifen, No
] - Fiur Informatonen zur Sammlung und zur Rickgabe
9.1 Elektrolyte entsorg
- El ektrolyte musseéewerfdaecnh.ge - El ektrolyte/ Abwéasser a wfi
- Abwéasser dar fen nicht u Kanali saton oder Umwelt e
eingeleitet werden. - Mehr I nformatonen zur Abw
- Auf o6rtliche Bestmmungen, auf Anfrage durch das Tea
und Richtlinien zur Ein
Kanalnetz achten!
9.2 Prozessdampfe
Prozessdampf e, die beim Rein Mehr I nformatonen zu diesem

missen in deelrgeRseagwredt nwecrhden. durch unser Team.

9. 3 Passivierung des Ed

Nach einer korree&kt douchhdmied déd Untersuchungsberichte und we
kann ei ne Rleepsa sEsdieviisetrauhnlgs ohi Anf rdaugec Tedams der Firma Reut el
garantert werden.

10 Gewahrl eistung

Di eses Pr ordiukitnalstReeuitner Erz Ausnahmen fir bestmmte Prodtu
& CoKG garantert eine fehler Gewdhrleistung erlischt des
di eses Produkt bei Ausl i e-fuesr Er 2anhd VerschleiBteilen, di e
Funktonsgarante entsprechend sowbeunsachgemaf rdiumstharddd
Techni k und der geltenden Vo Produktes durch Anwender od
vertretregalervddal i egt, ist Re generell nicht unter die Gew
eigene Kosten zur Mangel be fur a e, di e durch di e Ver
verpfichtet. Gewahrl ei stungeentstanden sind. Fragen zur
nicht aber fur Schéaden, die kodnnen an den Hersteller ode
oder unsachmgelmame Berhiackzufigerichtet werden. Angaben h
wer den. Di e Gewdhdkeai salhg www. reut.er. wor ks

Geschafsbedingungen zu entne

11 EkKonformitatserkl|l darung

Die aktKenflerniU atserkl arung
heruntergel aden werden.

htps://reuter-bwbrkebdawhkoadn;

Scannen Sines elfkeenBW rimi t &t ser kI &

10
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Operatng 1 nstru
Cleanox 1.0 & CI

12\Wevices 23 Devices

El ectrochemi cal
poli shing equli

Version Reuter GmbH &
V1 06.11.202‘?82'931m2|9;e13;:::
r r a
V2 o7.oz.2ozGermany

V2.1 06.03.202 phone? 1-B%06 30
V2.2 15.05.202 mail @ euter. w
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Scope of delivery

*1 For Cleanox 1.0 device set

*2 For CIl edaenvaixe €3 . 0

*3 Consumabl es

A EPV02 Distlled water spG® EPD29 Per f orbmaahe Xds .()
B E®432 Polisher electrol H ERP3B17 Br upsrho t eccatpv e

C EP430 Cl eand ect rloilbyettrd ,e I* EMXD38 Screlweleve

D E®®OM17 Shi pgionm poge 1% EMD28 Scrs eeXve

E* ERN110 Cleanoxspe®i fpdatex J EmBO0D32 Opeennd wWAEOC¢h2x
E? EMN13 CleanoxspBedi fpdattax K ER®BO0O Cledapondl e, 4m,

F E®®06 Ground clamp, 4m, L E®R7A00 Wi dneeclont ai ner,

Gt ERMD39 Perforbmasbeks(l}/5M ERDNV41 Reuter microfbe
Front controls

A*2 Functon switch D Power switch with indi
B Bl aic gchuhr rent socket witteE Thermal fuse

C Red -bughent sockgnownd)hdF I ndicator | ight (outpuf

L2
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1 l dentfcaton

El ectrochemical dleevaavimsg@ dar a
and polish stainlesashnumndtet s
Cleanox 1.0 and Cleanox 3.(
commer civadr kussheodpism ndustry.

1.1 Labaeg
The prfadddts the requirement
which it has been introduced

1.2 Classifcaton of war
The warnibhbssuemdnamabnare di
di ferent |l evels oMorrhegt ems al |

ADANGER

5 Operaton 7
5.1 Adjmughe |l engthfobrwulsé 8
5.2 Pr eipragireequi red | iquid 8
5.3 Cleaning the weld sea38
5.4 Polishing the weld se 8
5.5 Finishing the cleanins8
6 Decommi ssioning 8
6.1 Di sconnketduigrgrhent con 9
7 Mai ntenance and cl ean?9
7.1 Maintenance and clean?9
7.2 Repl acdargb tdrreu s h 9
8 Faul ttsr caunbd eshootng 9
8.1 Ther mahla sf ubsleo wn 9
8.2 I nsufgaowear 9
8.3 Poor cleaning efect 9
8.4 High material wear 10
9 Di sposal and further 10
9.1 Disposing of electrol 10
9.2 Prooapors 10
9.3 Passivaton of stainle1l0
10 Warranty 10
11 EU Decl araton of Conf 10
The respectve device may spama
parts and accessories from R

in ithssrakkewnt he
version.

cleaning d:

I¢orrespameils grge qluas edeaahed
product .

Depending on the type safredarnr

Descriibmens neemt noangé&mw. dlaff cause severe injury or death.
AWARNI NG
Descri poesentally damgtrauwusi dag uaawmne severe injury or de

ACAUTI ON

Descrai poesentally har mful

Dirt widrn jgundiy @ $ u Into t

avoided minor

Describes the risk of

i mpairing work

results or potent.al




Q‘}\'EUTER

magic metal works

13 Warning n 0 t @n¢he device
The warning stcker is only present on the 120 V version
When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.
Lors de I'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.
Signifcance: PictogSignifcance:
Di sconnect the applian
Wear safety goggles carrying out any work
Wear protectve clothin Read and observe the (
Wear protectve gloves *the stcker is inten-Amdrifc)ar_]
mar ket, thangiiagesthee Engli
2 Safety
The product has been develop - Thoroughly read the docu
wi t h -odthaet ¢ technol ogy and any specifc work, e.graas
standards and regul atons. T and maintenance.
you withnfaod matheen you-fneeda: - Protect yourself and ot he
operaton. These operatng i n: the documentaton.
safety instructons and warns - Store the documentaton wi
mu st be observed in order + for reference and encl ose
observanateby thetsuctons ma the product.
or health of personnel and - Observe thent ogpaé¢vamtcon r
materi al damage. The manuf a - Have commi ssioning as wel
damage caucslksebyamoe of the wor k carried out exclus
- Pl ease deauwmenrteat on caref Qualifed personnel are pe
product for the frst tme training, knowl edge, e x|
contained in it knowlcefdgtehe rel evant stan
- Only operat et etchhenppcrabl d oyt i @ tasks assigned to them an
compl i aakle wotbtmentaton. - For disposal observe the
- Provide good |lighthgempfth standards and guidelines.
area clean.
- For the entre duraton of
wor«kwi oéh the powendi soanh
mains plug
2.1 Intended use
- The devices described in - The devices are designed
the purpose described ir - Anyt her use is considered
manner dO®bserbedthe oper - Unaut hori zed modi fcatons
angder vi @n diigt on s . performance are not per mi
2.2 Eledgdtecdhhni cal safet)y
- Check the respectve dceovrir - Protect yourself from el
functonality aasnualtended pads and wearing dry cl ot
- Do not ed&kewisecettthee r aimoiasn - Do not use the devices i
wet environment . explosion.

EN
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2.3 Prodsupcetci fc safety i

AWARNI NG

Dangers due to i mproper wuse
| f dtelvéd € enot used as intended, it may cause a risk to peo
»Only use the device as intended.
»Do not use the device in rain or snow.
»Do not use the device where there is an increased risk
»The device must not be used to defrost pipes.
»Only place the device on dry, |l eveled surfaces to preve
»Do not modify the dewicee to increase its performa
»Ensure that any work on the device or system is only ca
»Do notcishtairitt t he carbon fber brush and the dround cl amy
»Do not touch uninsulated compogepi s eof thethandheeandet
»Pl ease note that specifc workplace safety standards may
The following applWlels7.i2n SahfeetYSA:n CveN/d@SRAgsesutng an
The following applies in Canada: ANSI Z49.1 Safety i
ACAUTI ON
Ri sk of injury and damage to the device by wunauthorized
| mproper repairs and modiefadattoon ss etra otulse i ;mrj adu ets may dan
invalidated if tampered with by wunauthorized persons.
»Ensure that any work on the device or system is only ca
2.4 Safety instructons for c¢cleaning and poli st
- El ectr omagneft epcatffceelntase esyammst - All wapatl e heaErmnmfaulelquat e
pacemakers are not all owe orextruBa omot exceed the
are not athpweéedet ®o mmedi a exposure | imits (OEL).
device. - Do not plracdh t he wor kpiae
- Car fdrmbrr ushes or electroc el ectrinajour.rent
becovieer yThete is a risk o
gl oves.
2.5 Safiemgtructons on chemical substances
- Only use electrolyte fron - El ectspllyslres can cause
- Observe the safety data s foors or ot Wiepe map eri &Ic$
- El ectrolyte splashes can i mmediately with plenty o
Al ways weraes Gtrhi doeeidd st ant - Store and dispose of edfee
clothing in accordance wi datsdaeets (SDS) ankdeepoctahle r
- Use the deviwentolndtyed nar away from children and pe
i nhavlaipmog s - I f electrolyte gets into

wi t h plenty of water an

i mmedi atel y.

2.6 Safety instructons for wuse
- Do not exceed the maxi mu - Do not use the device ou
documen@wdrolmadead to dest environments awhekeof hede

- Do not make any structura Protect the device falokmlt
not expose the deivonciez itnog
Vi braton, shock, or contn

2.7 Safiemgtructons for protectve clothing

- Do not wear |l oose clothin - We ar -reesstiant goggl es, pr o-t

- Wear a hairnet .if you hav resistant apron.

2.8 I nformaton for emergencies

- I'n caesmergfency i mmedi at el

power .supply

EN
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3 Product
When cleaning wbthshheooaambin additon to clpnaringe, i mMatre
by welding is removed from t creatprmgiahédce. The device v
the stainless steel is renewor direct voltage (AC/DC), w
fber brush,
3.1 Technical data for 120V devices
Cleanox 1.0 (12¢(
- - S < Reuter GmbH & Co. KG = s
Permi ssible teg-201teG5 C Schimmelbuschatr. e CR:LIT-:R
rkrat ‘magic metal works
stor g ge ‘ and tr _ Seman e rsosons TOVRhcinland
Per mi ssible an-10t640 C us Made in Germany
temperature e CLEANOX 1.0 S
Wei ght 5.2 kg = = CsAz2z No.60974-1|DIN ENIEC 60974-10
Di mensions (L |[260 mm x 150 n L 609741
Total weight Wi3 kg T | i [ e
Insul aton prot/Protectlon cl ag [B] | u=totvac—r T T e T e
EMC classifcat/Cl &ass D> 1-50/80Hz R hmas = 2608 | ot = B84
Slupply vol tageg U1l 12W Pt ﬁ E ce
Pl ug Type N E MAL 5 —
Cleanox 3.0 (12( [Emsmwrseis (Hecurem
Permi ssible teg-20t®9G5 °C oy trzih o et ok
S t or a g e an d t r -:e\.: +43 (D)ZMJS;E[(_MEHANOX:;U c s Made in Germany
n A ° ype: X SN
Permissible an-10t640 c 1{@@ CSA22.2Nn.60974-1‘DINENIECGOQTA-W
temperature - UL 60974-1
Wei ght 6.2 kg CLEAAQING SOlialooHz X [w?c'?BJVAc;;?N&WAC 50% flon :25120‘::'8‘”
Di mensions (L [300 mm x 150 [5] | w=sovac —% I T s
Total weight W15 kg POLISHING | e 0A/16.7VDC - 35A/11.7VDC
I nsul at on rotf Protectlon cl as = X1 e e S
_b 5] |uv-tervoc Iz 3B 35A 207
E MC c | assi f cat Cl #As s Uz 11,7 VDC 12,9 VDG 13,1 VDC
Supply voltagdui1aVv JE> 1~ somoHz Ut =120¢ T = 20,8A | Hoft = 6,4
Plug Type NE MAlL % il A _Tioa A ce
32 Techni cal data for 230V devices
Cleanox 1.0 (23
- - Reuter GmbH & Co. KG * L= —_—
Permi ssible t¢g-20€ea5%5C Schimmelbuschstr. e CR-:UT:F\”
S t 0 r a g e a n d t r :;I]ef‘if:aivmrath magic metal works
N A Tel.: +49 (0) 211-73060430
Per mi ssible an-10°C to +40 ° Made in Germany
temp E rature - Type CLEANOX 1.0 SN
We i 9 t 5.2 g 1- 1- DIN EN IEC 60974-1
Di mensions (L [26@mx150 x2m0 m =8 DINEN IEC 60574 10
Tot a | we | g h t w1 3 k g CLER(I:QING nl/.t 0A/9,6V - TOA/S,0V
50Hz/60Hz X [40°C] 30% 60% 100%
Insul aton protProtectlon cl asg [E] |ue=sevac 2 e R vea YT T
EMC classifcat/Cl &ss > 1~50i60Hz U1 =230v lmex=114A | o =3,0A
Slupply voItageUlZégV / et 1150: E CE
Pl ug Type Ty p EE 71/ 7 ]
Cleanox 3.0 (23( [MewemiEer ——g—me (o
Permissible td-20€Ce55 °C 4o ket Gs el
stor a ge and tr T:I.:—49(0)211-71::E:;N0x30 e |I# Made in Germany
Permi ssible an-10°C to +40°C > = — SNENEC seTT
t e mp erature T‘% DIN EN IEC 60974-10
We | g h t 6 2 k g CLEANING P 0A/9,5VAC - 80A/8,2VAC
. AC 50Hz/60Hz X_[40°C) 30% 60% 100%
Di mensions (L |30@mx150 x2mM 0 mm [S] Un=9,5VAC = ppr T
Tot al wvaihglmtccd15 kg POLISHING | e 0A/15,8VDC - 40A/9,2VDC
I nsul aton protfProtectlon cl as = — XEWC] si,f\ 53,1 1;:,(
EMC classifcat/ Cl &ss [S] [w-rsoec] 2yDc | _100vhe | 105vDe
Supply voltagdUl = 230V T 1~ 50/60Hz U =230V Iimax = 11,7A | e = 3,6A
=
Plug Type Typ CEE 7/ 7 il AT b €

EN
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3.3 Ther mal protecton
- The devices haprreo tseaontéatrs | - The thermal fuse on t kd rf
- Altlhher malexeeptcefsor the th current of over 8O0A.
of t hearde-v®ashed - Secmapter 8.1
3.4 Cleaning/polishing
- The tool set includes a Artcle number E®®BO0O0 Cl eanox
work withbédraashbon Permi ssible teg o o
- Only connect the handle f§storage and tr_20 C to +55°C
Reuter GmbH & Co. KG. Permi ssi bl e an R o
- Us e ctahred drbrr us h dmainyd | as iltemperature 10°C to +40°C
electrochemical f womkReiutéd Cabl esecbss 10 mm?2
Co. KG. Cable length 4 m
- Only use ofbéiruaslhesambdm ["'wei ght 0.7kg
threadm Reuter GmbH & Co. ] LPerformance
- Connect the plug of the Brush sizes Performance
device, as described in ¢pyty cycle at [100% 60A; 60 %/
- The handle complies wiftt
60974 D®B2O0
AWARNI NG
Ri sk of burns due to hot components
» The hmeaddimeets in the front area.
»Only touch the handlgersipredidlisien @r@emerodt drhe orange
3.5 Grownddampig. 1 F)
- At ach/clamp the ground cl{Artcle number |E®M®B®0dround cl
- Connect the ptbugtmpft teher ey Permi ssible tg-20°C to +55°C
the device, as described |storage and tr
- Only connect atnpeagpooved |[Permi ssible anf-10°C to +40°C
from Reuter GmbH & Co. KGQtemperature
- The gcbaeogmpl i ¢ebewirelquiregcabl esecbss 10 mm?2
| EC 6®9 2R 2 Cable length 4 m
Wei ght 0. 9kg
Duty cycle at 100%/ 80A
AWARNI NG
Ri sk of burns due to hot components
» The ogonldabmpc omes hot cumntemé savi esas i @ofn .
»Only tguolmhthe the rear area during operaton.
4 Commi ssioning
Carry out all tshpecadmam. st ep
4.1 Mount ncartblolddrush, F
1. Remove the brush .tube ai 3. Reassemble the screw sl
2. At ach t hé b edarrubschn wi t hent correctly, see 5. 1.
wr enchest h&€bamtteerr t oi rdaghc 4. Pull the elastc socket
handl e. 5. | nstelrd -churgrhent pl udg bafmr ut
into thecbilrekdfhs ghkfeBie v
clicking.
4.2 Connectng dlhampgkFi gun
1. At achgrtohuendt @€ | tame VENrslgmie 2. Pul Isotctkketoudowdr t he sock

contact a nldf
arbaforehand.

an etcgehsts afrty.,

5 Operaton
To operate, ydoutwilleld alrs od ems
clean paper towel s

3. | nstelra -churgrhe n t
recdurhiegho fs otctkee [t @denvt

t he

clicking

pl ugc!l aimpt

EN
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5.1 Adjustng the | efnbgéirhu oif, tFieg.c a5 bon
1. Turn the sBobapwrlidk endnv e he 3. Replace the brush if th
fbéps protrude from the turned backwards.
2. The cdbltoms wear out d
Therefore, adjust the s«
5.2 Prepare the fuids vy
1. Fill tnheec kwicdoent ai ner2 5win 2. Pour distlled or demi ne
electrolyte from the st botl e
5.3 Cleaning the weld seam (Cleanox 1.0 and ClI
AWARNI NG
Ri sk of burns due to hot surface
The workpiece is heated strongly during the cleaning pro
»Do not touch the surface. Wear appropriate protectve gl
»Cool the wor kwmitece by rinsing
1. | nstehret poweswpbomyt heddev 5. Dip thébeamulsdninto the
powgwi.t ch interval s, move it back
2. [CleanBet 3t be funcd eiamg squeezfibgrahet he bndtdommut
The green indicator [|igl container. Thi s removes
3. Dip thefbamarriwsom briefy i contaminants from the b
and drain of any excess 6. Ri ntsteel eaned surface i mi
4. Pl ace t hfebdograwusblonvertcal water from the spray bot
seam. Glide ovemrlt henewo! 7. Dry the workpiece with
pressure and circular m
completely cleaned.
5.4 Polishéengel(d| ®aamx
AWARNI NG
Ri sk of burns due to hot surface
The workpiece is heated strongly during the polishing pr
»Do not touch the surface. Wear appropriate protectve gl
»Cool the workpiece by rinsing.
1. Plughpowpbrug and turn or 5. The polishing process t
t hpeowewi t ch. process. Twerlkgioeee mhet
2. Set the functon swi tch water in between to avoi
indicator light is on. 6. Dip thébeamulsdni nto the
3. Dip thefbaarribosom briefy i interval s, move it back
and drain of any excess s queteltrfebgat the botomoat
4. Place thbberashowmertcall container. dlihsissol wemo voexs
be polished. Glide over contaminants from the b
l'ight pressure and circl 7. Rinse polished surface
reaches the desired shi.i from the spray botl e.
8. Dry the workpiece . .with
5.5 Completng the cleaning and polishing proc:¢
1. Carefully wipe of he xcfabsd 2. Put the protectviebémpshb
brush at t he-neddke cofntthip 3. Removgrbbhedf cdmnmphe wor k
the -wedk coéntainer with water.
6 Decommi ssioning
1. Switch of the device at 7. Di spcpeaper towels in the
2. Di scotnme edtuirgrhent pl ug. 8. Collect wastewater and «
See Chafi econnect-agr tt 9. Carefl wisley thhe el ectrol yt
plug 10.Store the dsesdrciee sanidn atc
3. Wipe the cable and case and sietovom unintentonal
4. Insert the cover plugs i cable tes).
5. Cleadevhee. 11 Store the device in the
6. Wipe of ftftbedarcussrhbowm t h a free place.
orange protectve cap O0OV¢

EN
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6.1 Disconhbéaet-cwrgrpé rutg

The -bumgmhent plugs | opkuaguéadn - Press therbnghpl vguri mdrmot t
corresponding socket and can to a resist@aheed ¢tklghased
again. Nevexupuéht tpeudigtt - Pul I tchug rreingh pl ug out of
cabl e.

7 Mai ntenance and cleaning

AWARNI NG

El ectric shock from |live components

I'f the device is energized duri ngt hmae aittemiamgmal ed temind tngh
»Turn of the vice.

de
»Di sconnect all el ectrical

connectons.

AWARNUNG

Any modi fcaton to the plug may only be installed byeleal

regul atons!

- Order equi pmpantt sarsc pwe art ¢ - ltem numbers of the equi

- Only use wear parts from found in the current orde
in the sco(pmearoke deds vveear

7.1 Maintenanceianerwlaé

Daily Seminnually Annbuwnl

Check t ke afmpouaoaxii dat|Check and clean|{Have repeat tests ¢

if necessary. wi th DINAEN 60974

7.2 Repl accamr dpfomtbreu s h

I f t he bobarrubsohn imuswtorme . nepl ac

Cautoar fdrebrr ushes ntohtats careewe

enough can |l ead to contact p
1. Remove the screw sleeve.

8.1 Ther maH ad ulsleown

In the event of an overload
ther mali nt estehweptcsi rcui t, the ¢
out . The ther mal fuse buton

fusaeantbegger ednoitf etehbeargeh riosl y
carbodrush or fFbérlhehcawbiph e
of ftabrhcee wor kpi ece.

2 Not

re is

s h

1. There is

piece and
Check
ft.
Cl ean t he dgthaiesuldwand e ht
Lubricate somenotgphpeéeer
on the thread.

enough
n o or

8. power
The insufcientf bpe
bru
not enough [
e¢eheushrbon

f

the thread

c
f

or

8. 3 Poor cleaning efect

Wel d seam becomes mate:

- Do notinemaian p ha ¢ é&feb &ma ufdok
too .l ong

- Cool the surface

- Il ncrease the amount of el

- Use unused electrolyte.

- I f necessary, use anothe
range

- Only

(spray w

)
use electrolyte fron

2. Disassembl Eb&dheaesbamwbodén

wr e n cCoeusnttheed apr t o avoid
handl e.

3. I nstall d bnbarwu schar bon
Chapd.eA,ssembldamn ¢folhdmeu s
Fid..

1. Swioththe device.

2. Allow the ther mal fuse |

3. Make sure tHaodtbrtubseh odaorets

the workpiece.

4. Press the ther mal fuse |

5. Swioeht he device.

Screw the threadfedému
frmly witAEQ heeprddwowr ¢
incl utdreed sent, see Fig.
2. There is not enoughogcodil

antdhe workpiece.
Check gntdend folramexi d:
damage.
3. Higbrrent plugs are def:
Check tchue rleringh connect

damage.

adafnesr rinsing:

Ri msie¢ h pwamnerwly. of
Use water with | ower
Procséchoogter sectons.
Ri nse when the surface of
Wi pe uniutspeadper tUoawehs frest
towel for eatchewt pe.angdheikne
aused area of the towel!

har d

EN
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8.4 High material wear
Carlhodr ushsabdrel eedomat=:

- Cool thébédamulsdn in the el

- Wor k with |l ess pressure. |l ongrermore frequently
- Use mobeetrol yte.
9 Di sposal and furthe
Thapp!l imarclkeesd wi t harteghuibg esy mbhol the European Direc
El ectronic Equi pment .
- Do not dispose of electrical appliances with h
- Col temponents of electrical appliances separat
- Observe |l ocal pregaubadtosrsdarlasvsand guidelines.
] - For informaton on the collecton amud pmemnurn com
authority.
9.1 Disposing of electr
- El ectrolytes must be disp - Never dispose electrolyte
- Wast ewater me b eamod théenal canalizaton or the enviro
without being tested. - More informaton on awagséakl
- Pay atenton t o |l ocmad ovie on request from the Reute
standards ande lgawaast g waetse
canalli zaton
92 Pr oowesgpsr s
Prooeapdohat are generated dur More infor mat aneavoan |tahbilse toonp i
steels usually do not have t team.
9.3 Passivaton of stain
Af er atetecrteochemical <c¢leani Examinaton reports and furt
stainless steel can be guararequest from the Reuter team
10 Warranty
Thi s prmoduicdRienidgslera product . R Exceptons for certain produ
warrants that this product Fwarranty also expires in the
with the state of the art arparts that are nsot aosriwgeilnlala
is free from defects in mate i mproper repair of the produ
for whidéhk Restpomsi bl e, Reut are generally not covered by
defect or supply a replacemenot l'iable fousidagmage odaaba
di screton. The warranty cov warranty @eaamn GBeessecd to the
damage resultng from naturaour sales companies. I nform
i mproper wmwsant fhpemwiaod is de ithernet at www.reuter.works.
and conditons.
11 EU Decl araton of Co
The current EU Declaraton of
our website
htps://reuter. wamkia/lesn/ oper a

for our EU Decl araton

Scaer e

EN
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Mat éri el fourni

*1 selon |l e type (voir plaque signal étque)

*2 selon |l e type (voir plaque signal étque)

*3 Piece d'usure

A EPOV02 Vaporisateur d'eaG? ERPD29 Brosse XL Perfo

B Em432 Pol iBslheecrt, oll iyt ee H ERP3B17 Coife de protect

C EM430 Cled&derct,T ol iyt ee [*1 Em D38 Douilllke fletée

D EPOV17 Cofre de rangemen [*¥? ER D28 Douil |l L fl et ée

E* EMN 10 Cleanpxoilr Opl aqueJ EB0OD32 2x cl é plate

E? EMN13 CleanpxoBr Opl aque K ER®BO0O Poignée aveclOcnan

F E®®06 Pince de 4masd® mm? L E®R7A00 Réci pi ent ,a 5g0oCuni

G! EMD39 Brosse L PerformaM E®mNV41 Chifon en micro

Commandes frontales

A2 | nterrupteur de foncton D I nterrupteur principal

B Prise de courant fort peE Bouton de sécurité
carbone F Témoin lumineux de | a f{

C Prise de courant fort p

L2
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1 Il dent fcaton 3 5 Fonctonnement 7

1.1 Marquage 3 5.1 Réglage de |l a |l ongueu38

1.2 Classifcaton des cons 3 5.2 Préparaton des |l iquid38

1.3 Plaques indicatrices 4 5.3 Décapage de soudure 8

5.4 Polissage de soudure 8

2 Sécuriteée 4 5.5 Termidécapage et | e p 8

2.1 Utlisaton conforme aui4

2.2 Consignes de sécuritéd 6 Mi se hors service 8
| " électrotechnique 6.1 Retrait de |l a fche de 9

2.3 Consignes de sécuritéhs

2.4 Consignes de sécuritébs 7 Entreten et netoyag 9
et au polissage 7.1 Intervalles d'entrete9

2.5 Consignes de sécuritébhs 7.2 Re |l acement du ince9
chimiques

2.6 Consignes de séocruritébs 8 Probl emes et dépannag?9

2.7 Consignes de sécuritéebs 8.1 Un fusible s'est décl 9
protecton 8.2 Pui ssancaentienmsuf 9

2.8 Instructons concernanb5 8.3 Mauvais efet de netoy 9

8.4 Usure élevée des mateée 10

3 Descripton du produit 6

3.1 Caractéristqukes®C¥ eahn6 9 Eli minaton et informalo0

3.2 Caractéristques techn66 9.1 Eliminaton des électr 10

3.3 Protecton thermique 9.2 Vapeurs de procédé 10

3.4 Caractéristques techn? 9.3 Passivaton de | "acier 10
de netoyage/ polissage?

3.5 Caractéristques techn? 10 Garante 10

4 Mi se en service 7 11 Décl araton de confornm11l0

4.1 Installaton du pincea©?

4.2 Connecter |l a torche 7

4.3 Raccordement de |l a bo?7

1 Présentaton

Des procédés de décapage et L'appareil respectf ne peut

utlisés pour décaper et poli des pieces de rechange d' ori

d'" emploi se réfere aux appar il lustratons de < emonatnuendt dl

Cleanox 3.0, qui sont congus Cleanox 3.0 de | "'appareil de

ateliers et | '"industrie.

1.1 Marque
Le produit répond aux exigenTous | es marquages nécessair
des marchés respectfs.

1.2 Classif aatean stseesne n't

Les consignes d'avertssement potentell ement dangereuses.
divisées en quatEld ersi wooamux id mentons d' ave via®setmeisdoins:
étapes de travail

ADanger

Signale un danger i mminent qui, s'il n'est pas évité, en
AAVERTI SSEMENT

Signale une situaton éventuell empentt cangardeowese dewsi bl ®is sal
AATTENTI ON

Signale un risque éventuel qui, s'il n'est pas éviteée, pe
Signale |l e risque d'obtenir pmovésgulradede domamaagiels man de
ou de | ' équipement.
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1.3 Plaques indicatrices et d'avertssement
L'"autocoll ant d'avertssement est présent uniquement sur

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Phctogral/Sgnifcaton Pictogra/ S gnifcaton
Avant d' efectuer des
Portez des lunetes d débrahehdm secteur.
Portez des vétements Lisezsotectez |l a docu
*L'autocoll ant est destné au
Portez des gants de |PoOourguoi les langues utlisée
2 Sécurité
Le produit a été développé - La document atwen a op rt ot mie
technique et l es normes et pour pouvoir étre consul't
présent mode d' empl oi vous ters, n'oubliez pas de
nécessaires pour un fonctonr documentaton.
mode pdl'ceim sui vant présente | - Respectez |l es prescriptol
et signale |l es risques reésid |l ocal es.
d'utliser |l e produtesgdgecmade - La mi s e en service et |
de sécurité peut entrainerde d'entreten doi vent uni gt
personnes et peut causer dec: professionnel . Un professcs
dommages aux biens. Le fabri par s a formaton techniq
|l es dommages résultant de | a expérience ainsi que sa
- Avant |l a premi ére mise en aplicabl es, est en mesur.
documentaton et respect e confé et de reconnaitre |
content . - Veillez a ce que | a zone
- N'"utlisez |l e produit que en ordre.
respectant | a documentato - Pendant la durée des tre
- Avant d'exécuter des etxr a\ service, dee enai deemamear a
service, opératon, tran source de courant et [
atentvement | a documentat comprimé et débranchez | a
- Protégeg ainsi que Il es - Lors de I éliminaton, ro
contre |l es dangers indiqu prescriptons, normes et d
moyens appropri és.
2.1 Utlisaton xoaifopooei taans
- Utlisez |l es appareils déc - Les appareils sont congu
aux fns décrites dans | e commerci al!
Observez Il es conditons - Toute autre utlisaton est
mai ntenance et d'entreten utlisaton.
- Les modifcatons non autor
a augmenter | es performan
22 Consignes de sécurité électrotechniques
- Veill ez a ce gque | es ou - Protégeg contre un <choc
endommagés et a ce qu' il tapis isolant et en porta
conformément a | eur emplo - N'"utlisez pas |l es outl s ¢
- Veillez a ce que de | 'eal d'incendie et d'explosion

outls électriques et évit
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2.3 Considgenessécurité spécifques au produit
AAVERTI SSEMENT
Ri sques | iés a une utlisaton non conforme aux dispositon
Une utlisaton de | ' appareil non conforme aux dispoisematnér
»Utl i sez uniqguement | " appareil comme prévu.
»N' utlisez pas | " appareil sous |l a pluie ou la neige.
»N'utlisez pas | "' appareil Ia ou il y a un risque accru d
»L' appareil ne doit pas étre utlisé pour dégivrer des tu
»Ne placez | " appareil gue sur des surfaces séches et niv
»Ne modi fez pas | ' appareil pour augmenter ses performanc
» Asswroauzs que tout travail sur | ' appareifuabiféesysteéeme 1
» Ne coiurd¢uitez pas | a brosse en fbre de carbone et | a pi
» Ne touchez pas |l es composants non isolés de | a poi gncéheo
électrique.
» Notez que des normes de sécurité spécif-gqaes aullaeande.
Aux -Bhass respecteallld. RomRmg| @GANMA@SAécurité en soudsig
Au Camasimectez | a norme ANSI Z49.1 Regles de sécurit
AATTENTI ON
Ri sque de blessures et d'endommagement de | ' appareil en
Les réparatons etonfmodimesatdanproadui t peuvent entrafner d
| "appareil La garante produit cesse en cas d'intervento
»Asswroeuzs que toute interventontsgér lexappaieiemeoat parsyet
2.4 Consignes de sécurité relatves au netoyage
- Les champs ¢électromagnét - Toutes |l es vapeurentdel emé
stmul ateurs cardiaques. cadmi um, Il e cuivre et | e
stmul ateur cardi aduayv aiel vous de di sposer d' une
| "appareil ni se-tienir a sufsante. Veillez a ce qt
- Le pinceau en fbre de ce professionnelle ne soient
d' ceuvre peuvent devenir t - Ne posez dpeasnelt'ooyuatgle sur
brdlures. Portez des gant Sinon, Il e courant électri
2.5 Consignes de sécurité relatves aux substar
- Utlisez uniquement | "' élec - Les éclaboussures d'élec
- Respectez | a fche de doni bradlures chimiqgues sur |
utl i sé. mat ér Easxyez i mmédi at e me
- Les éclaboussures d'élec d'électrolyteamavec beauco
brdlures chimiques aux ye - Stocker et éliminer | es
les vétements de protectec fches de données de sécur
conformément aux régl emen |l oc&Glaegsdez | ' électrolyte |
- N'utlisez Bhapgaeseéehdgoet domestques.
éviter d'inhaler des vape - Si de | " électrolyte pér
i mmédieatermt abondamment
ophtal mol ogiste sans tard
2.6 Consignes de sécuri
- Ne dépassez pas |l es capac - N"utlisez pas | ' appareil
documentlaé®n. surcharges humi des ou dans des envir
destructons. d'incendi e ou d'expl osi
- [ est interdit d' apporte I " exp@wuixt ommci des et aux
ce produit. | " appareil a des rayonnen
des vibratons, a des choc
2.7 Consignes de sécurité concernant |l a tenue
- [ est interdétemdentpsorfte - Portez des lunetes de pr
bijoux. gants de protecton et wun
- En cas de cheveux 1|l ongs,
résille.
2.8 I nstructons concernant | es situatons d' ur ¢
- En cagsgence, coupez i mméc - -Débranchez |l a fche d'ali

suivantes:
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3 Descripton du produ
Le netoyage avec une brosselors du polissage avec une
contaminaton causée par | e sde |l a gamme pm est €éli minée
couche passive de | '"acier insurface pol i e. L'appareil
contnue (AL /eshC)i,nocfeemgs i f
3.1 Donnéeshnil@@¥se:anox
Cleanox 1.0 ( 121 Reuter GmbH & Co. KG
Ul e
Température ad-20 a%&5 °C Schimmelbuscht 9o @REUT:ER*
|l e stockage et oy [ magic meta works
7 Tel.: +49 (0) 211-73060430
Température an-10&a€40 °C @ us Made in Germany
ad ml ssible Type: CLEANOX 1.0 SN
Poids 5.2 kg - = TSA 22.2 No. 60974-1| DIN EN IEC 60874-10
DI me n S L ORS I x 2 6 0 mm X 1 5 0 d 0A/ 01\:'1:C609I::;;2VAC I 310A/5,4V]
" 10, -7 ;s zman = 5
Poids total av13 kg e S0HZIe0Hz X 40°C] 30% so%( 1DWL
Classe de prot/fClasse de prot [E] [ u=torvaci—2 e R Tog may e
Classifcaton qClasse A D> 1~ 50/60Hz Ur =120v hros =260 | hotr = 5,8A
Tension d'alinU1l12W = E c€
P41
Type de prise |NEMALS L _
Cleanox 3.0 1 2 ( | Reuter GmbH & Co. ke
, \ - S T (*Rreuter
Température ad-20 a%€5 C orminy magic metal works
I e S t ocC k a g e e t Tel.: +49 (0) 211-73060430 e (T Made in Germany
A ° Type: CLEANOX 3.0 SN
TZ mp er a tb lIJ re an -1 0 %{:4 0 C ICD@' CSA 22.2 No. 60974-1‘DIN EN IEC 60974-10
= UL 60974-1
a ml SS| € CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/B,5VAC (Izmx:!ﬁZA‘Zﬂ\Q
Poi ds 6.2 kg AC 50Hz/60Hz | X [40°C] 30% 50% 100%
Di mensions (L |300 mm x 150 n [S] | wo=sswac l'é e B xS
Poids total av 15 kg POLISHING p— OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC
DCc === X _|40°C] 30% 60% 100%
Classe de protfClasse de prot = 2 35A 25 207
Classifcaton dcClasse A [S] |uw=tervec Uz T1,7VBC | 129VDC | 13,1 VDC
Tensi on d ' alinuiiavVv > 1~ s0i60Hz Ut =120V Hmax = 20,8A | Hetr = 6,4A
- =
Type de prise | NEMALS il A Tioa X ce
32 Données t 238w ndlgeuaenso: x
C I eanox 1. O ( 2 3 ( Reuter GmbH & Co. KG
Ul .
Température ad-20 °C a +55 < Schimmelbuschstr. 9e % @EUTER*
40699 Erkrath magic metal works
le stockage et 1931““9 1-7306043 é
— < el +49 (0) 211-7 0 CERTIAED iz
Température an-10a@aC+40 °C @ Made in Germany
ad ml ssible Type CLEANOX 1.0 SN
Poids 5.2 kg - - DIN EN IEC 60974-1
Di mensions (L |26@mx150 xAM 0 m — DINEN IEC 6097410
- ~ QA/9,6V - TOA/9,0V
Poids total av 13 kg CLEEC | someone X [40°C] 30% 60% 100%
Classe de prot/fClasse de prot [B] [ue=sevac = Y v T
Classifcaton QClasse A > 1~ s0/60Hz U1 =230v hax=14A | hen=30A
Tensi'oeal i menta{Ul = 230V
F Pét T10A E: c €
Type de prise |Typ CEE 7/ 7 —_—
Cleanox 3.0 2 3 (| Reuter GmbH & Co. kG EgEE
- N ( % % (’!?REI.ITERe
Température ad-20 °C a +55 < posadeisik - | s magic metal works
| e stocka ge et Tel.: +49 (0) 211-73060430 - = | e [ Made in Germany
Température an-10°C a +40 °C D CLEANDX3D o
a d mi ssi b I e 1 = DIN EN IEC 60974-10
n CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Poi ds 6. 2 kg AC 50Hz/60Hz [~ X [40°C] 50% 100%
Di mensions (L [30@mx150 xBm O mm [5] | w=ssvac —p B;_ﬂ:c T ey
Poids total av15 kg POLISHING | ——x OAV15,8VDC - 40A/9,2VDC _
bc - X _[40°C] 30% 60% 100%
Classe de prot/fClasse de prot ] |w-rovec 2 20 T 25A,
Classifcaton (QClasse A i Uz 2:2V0C [ 100VOC | 105VDC
T ens | on d T a I | N U 1 — 2 3 0 V Di} 1~ 50/60Hz Ui =230V Hmax = 11,7TA | Hetr = 3,6A
- =
Type de prise |Typ CEE 7/ 7 il AT Tioa 2 43

b
e

p

f
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3.3 Protecton thermique
- Les apparei pbudieponsedtsgp - Le fusible thermique a |I|°'
ther mi que cowritrcuit de plus de 8O0A
- Tous, a | excepton du fus - Consukhepitee 8.1
| " appareil, sont a réar me
3.4 Poignée de net@iyadge
-L'"'ensembl e d _app’arells Hy_b Nl}m_erocldé aq tt ERBOO Clheartde
pour |l e travail él ectrochindésignaton
de carbone. Température ad o
-Connectez uniquement la tolle 2tockage et 20a€55°C
a rouvées de Reuter GmbH & Température an
-Stplisez uniqguement | a tOfCadm?ssibIe 203a€55°C
él ectrochimique avec un app[Secton transvdl0 mm2
-Utlisez uniqueménte dies clard/ ongueur de c4d4 m
de Reuter GmbH & Co. KG avelpgids de la brl0, 7kg
-Branchez | a torche sur | a ] lPerformance,
au chapitre 4.2. Tailles de bro . ¢ @ mnance
La torche est conforme aux-"coefcient d ut|100% 60A; 60 %)
7. 2D®20
AANERTI SSEMENT
Ri sque de bradlure par des composants chauds
»La torche devient chaude dans |l a zone avant.
» Ne touchez | a at ozrocnhee ogruaen gdeanpse ndant | e fonctonnement
3.5 Céable de masse (Fig
- Fixez |/ serrez | a cabplieecd Numéro d'artcl E®M®06 Cable d
- Connectez |l e cable de magdésignaton
comme décrit au chapitre |Température ad-20a€55°C
- Raccordez wuniqguemesné &ad|le stolckatgramrs
d' alimentaton approuveées |[Température an-10a€40°C
- La cable de masse est conadmissible
EN CEI-132024 Secton transve 10 mm?
Longueur de c§4 m
Poids de Il a br0, 9kg
Coefcient d'utf100%/ 80A
AAVERTI SSEMENT
Ri sque de brdlures dues aux composants chauds
»La cable de masse devient chaude dans |l a zone de |l a tra
» Touchez uniquement |l a pince de masse dans |l a zone arri e
4 Mi se en service
Exécutezétapessdhrs | " ordre
4.1 Installaton du pinceau en fbre de carbone,
1. Retrez |l a douille fletéece 3. Poussez la douille isol
dessous vers | '"arriere. sur | " empreinte de cl é
2. Fixez |l e pinceau en fbre 5. 1.
a fouvMeheoudi'laldeazpt at eur 4. Retrez |l es couvercles el
d'endommager | a poignée. 5. I nsérer |l a fche eaucocewr af
carbone dans | a priBjes &
clic.
4.2 Raccordement de | a
1. Fixez |l a pince de maswsae®u 2. Retrez |l es couvercles el
que | e contact est cor 3. I nsérer la fche a cours
aj usShééecessaire, netoyez jusqu'au clic dans la pi
préal abl e.
5 Fonctonnement
Pour fonctaowezrégaloament bes
déminéral i stéoeutet d' essui e
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5.1 Réglage de |l a Il ongueur des pointes en fbre
1. Tournez |l e manchon de réeguli éerement | e manchol
embouts en fbre de car b 3. Remplacez |l a brosse si

2. Les embouts en fbre de tourné vers | '"arriere.

fonctonRamenbnséquent, |

5.2 Préparaton des | iqu
1. Rempl i sseanavleec r@aboingml dlrett 2. Versez de | "eau distll éc¢
de | a bouteille de stocl pulvérisateur.

5.3 Décapage d&€l ®s@amduxrd. 0 und Cleanox 3.0)
AAVERTI SSEMENT

Ri sque de brdlures dues a une surface chaude

La piéece devient tres chaude pendant | e processus de net
»Ne touchez pas |l a surface. Portez des gants de protecto
»Refroi déces eg ndil d epaiu .

1. Branchez | a fche secteur compl et ement netoyeée. R
Il "interrupteer t@moineci pa surface netoyée avec | "¢
s'all ume. 5. Plongez |l e pinceau en ft

2. Réglez | '"interrupteur d¢ a intervalles réguli eres.
(Cl eanorRi GuOment) vient deux pruestssrez sl gsif

3. Plongez brieéevement | e pi récipient @elg@auéloit mimae gl
| " électrolyte et | aisse. et refroidit |"'électrod:¢

4. Placez | e pinceau en f b 6. Rincer i mmédi at ement I a
|l e cordon de soudure. P vaporisateur (eau distl!]|
d' ceuvre avec une | égere 7. Séchez |l a piece d'oceuvre
circulaires jdusmude scoeud propres.

5.4 Polissage du cordon de soudure Cleanox 3. (

AAVERTI SSEMENT

Ri sque de brdGlures d0 & une surface chaude

La piece d' ceuvre est fortement chaufée pendant | e proces
»Ne touchez pas Iganssr decer oRecten a@propri és.
»Refroidissez | a piéce d'ceuvre en la ringant.
1. Branchez |l a fche secteur Le processus de polissa
.I'interru teer t@moinci pa processus de netoyage. (
Al P ® rincée atkmpauaént déhawif
s a ume. 6. Plongez |l e pinceau en ft
2. Reglez.‘l |nterruptgur de a intervalles réguli eres.
3. :D!c?lrbgezevelment | e Ipl_ncea_ vient deux ou trois foi
electrolyte et arsse.: récipient @elgauéloit mi me gl
4. Macer 1le pl\nceau'en fbr et refrcairdidte.|l ' él e
l'a surface a po'l |\r. Gl i 7. Rincer i mmédi at ement | a
exergant une [ égefrectpra distllée du facon pul vél
mouvements C|_rcula|res 8. Séchez la pieéce d' ceuvre
ateigne |l e brillant soul propres

5.5 Fin du processus de netoyage et de poli ssce
1. Essuyez S 0i g nedséelnmeecnttr ol 2. Pl acez la coife de pro
pinceau en fbre de car pinceau en fbre de car b
récipient a goulot | argt 3. Retrez | a pince de mass:

la | ' eau.

6 Mi de@eser vice

1. Eteignez | "' appareil a 1" 7. Jeter l-m&i ness seim epapier

2. Débranchez | a prise a ct ménageéeres
Voir 6.1 Débrancher 1| a 8. Collecter |l es eaunmsusdées

3. Essuyer le cable et le | de | "art.
4. Refermez | a opaouweer cal d 'ean 9. Fermez soigneusement | e
5. Netoyez | "' appareil. 10.Rangez | " appareil et | e
6. Rincez | e pinceau en f transport -leets pcroonttérgee z t
courante et metez |l a coi involontaire (par exempl
11 Stockez | ' appadreeitlr achasrpso
endroit sec et a | "'"abri
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6.1 Retrait de | a fche

Les fches de courant fort - Enfoncez |l a fche de cour:
|l orsqu'elles sont branchées fort jusqu'a sentrLeneécaé
peuvent étre déeafoogialnkt éasn de verrouillage est |ibér
jamais |l a fche de courant fo - Retrez Ilcaoufrcame dert de |
7 Entreten et netoyage

AAVERTI SSEMENT

Ri sque de choc électrique dG a des composants sous tensi

Si | "appareil est sous tension pendant | es travauxndegretu
la vie peuvent se produire.

»Eteignez | ' appareil

»Débranchez tous | es raccordements électriques.

AAVERTI SSEMENT

Toute modifcaton de Il a fche doit étre install ée par cuand e
nat onaviegueuwur !

- Les pieces d'équipement - Les caractéristques et ré
sépar ément . et d'usure fgurent dans |

- N'"utlisez duesdes Reetes

7.1 Intervalles d'entre

Tous |l es jours Tous |l es six moiUne fois par an

Vérifez | ' absence d'|Vérifez et netoyFaites efectuer d

termetely®@zsi nécess a conformément a | adno

7.2 Remplacement du pin
carbone

Si Il e pinceau eesnt fubsrée, diel cdaor 2. Déhontez |l e pinceau en f
pinceaux en fbre de carbone deux cl édearfoauddra. | ' a
main) peuvent entrainer des d'endommager | a poignée.
1. Retrez |l a douille fletéece 3. Ilnstallez un nouveau pi I
dessous vers | '"arriere. 4. lInstallaton du pince
8 Probl édnepsarnage
8.1 Un fusible s'est dé
En cas de sur cchiarrcguei touélceecta 1. Metez | ' appareil hors t¢
interrompt | e circuit. Le té 2. Laissez |l e fusible refru
du fusible sort du bofifter. L 3. Veillez a ce que |l e pinc
peu édectrolyte sur |l e pincea pas | a priee.ce d' ccuv
est pressé trop fort sur | a 4. Repoussez |l e bouton du
5. Allumez | "' appareil
8.2 Puissance insufsant
La puissance est nulle ou in en fbre de carbone.
de carbone. 2. 11 n'y a pas assez de c
1. 11 n'y a pas assez de c |l a piéece d' ceuvre.
pi ncefalur ende carbone Vérifez que |l a pince
Verifez gue I e flet endommagée. Le tasrém
endommagé ou mal aj us par un électricien qu
Netoyez |l e fletage av 3. La fche de cbecanoeubert
Lubrifez |l e fletage a Vérifez que | a fche
ou de graisse Molykot oxydée ou endommagéel.z
Vissez fermement | a p rempl acer par un él ec

8. 3 Mauvais efet de net
Le cordon de teowmdcure devient Taches ramrgéasgel:e

Ne restez pas trop |l ongte Rincez abondamment a | ea
- Refroidi sse?rilaesudd alc'eed - Utlisez de | '"eau a faible
- Augment ezédldlae qgturamit ytt e . - Traitez des sectons plus
- Utl iédezthkol yée non utlis - Utlisez de | '"eau distll ée
- Utliser éventuell ement wun - Rincez |l orsque | a ourfadhe

Reuter) - Séchez | a piéce d'ceuvre
- Utliser uniquement | "' él ec propres.
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8.4 Usure élevée des ma
Les pinceaux en fbre de <car - Refroidissez | es panbeas
chaude: l ongtemps dans |l e récipie
- Utlisez plus d'électrolyt - Travaill ez avec moins de
9 El'i mi eatantres info
Les appareils marqués par ce symbole sont confor
d' équi pemenes électrbgugaes.
- N'" éliminez pas | es appareils électriques avec
- Collectez sépar ément |l es composanites deéansaplpe
Il " environnement .
] - Lors de |'éliminatonjsreppectcei plesnsdi asposmesor
- Pour obtenir des informatons sur la col |l ecdtes
autorités |l ocales compétentes.
9.1 Eliminer | "électrol
- Les électrolégltiemi Mébs vearr - Ne jamais jeter d'électrc
- Les eaux usées ne doive dans |l a canalisaton ou da
canalisaton sans étre vér - Plus d'informatons sur | ¢
- Respectez |l es reéglementat di sponibles sur demande a
directves | ocales pour |
systéeme de canalisaton!
9.2 Vapeurs de procédé
Les vdepeprecédé qui apparais Notre équipe pourra vous fou
aciers inoxydables n'ont géndemande.
9.3 Passivaton de | ' aci
Apres un actcragppalgiemiéque corre Des rapports de test et d' at
| "acier inoxydable peut étre demande auprées de | 'équipe R
10 Garante
Ce produit estowmingipmaldui Re Re Les exceptons dans | e cas
garantt une fabricaton <corr réglementées séparément. La
producton et de fonctonnemendes peéeceshdnge et des piece
la livraison conformément & sont pas des piéces d'origin
la réglement ationReeut ev 5 gweesiur mani ére incorrecte par | " utl
défaut qui se produit, Reutesont en génér al exclues dea!
l'ivrer un remplacement a ses responsable des dommages cau
La garante couvr e I es défa Les questons concernant | a
dommages résunhatawmteldlee,)] "desulr adressées au fabricantPoou
mauvaise utlisaton. La péricd"'informatons, visitez www.r

Conditons générales.

11 Décl aratndmrdné téo CE
Laécl araton deactomdlolreni péutCEEé
notre site web.

htps://reuter. wamkia/ler/ oper atr

conforn

Scannez

i déclpouat mmtde
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Contenido del envio
*1 kit de dispositvos
*2 kit de dispositvos

Cleanox 1.0
Cleanox 3.0

*3 Art sdic onsumo

A EPV02 Botella pulverizaG*® EP®D39 Cepdelalto rendi
destl ada uni dades)
B EP432 Electroldnwdspall ild G2 ERPD29 Cepill o de al(t/oF§
C EP430 Electrol igmvdgenpi uni dades)
D EM®M17 Caja de envio/alnH ERP3B17 Tapa protectora
E* E®MN110 Cleanox 1.0 (véasl|l* EPMD38 Casquilllo rosca
caracteristcas) 1% EMD28 CasquillIXd rosca
E? EMN13 Cleanox 3.0 (véas] EB0OD®32 LIlave fja SW10,
caracteristcas) K E®P®BO0O Mango Cl eanox,
F E®®06 Pinza de masa, 4 L E®R7A00 Reci piente de c
M E®mNV41 Pafno de Rectrerfb
El ementos de mando frontal
A2 I nterruptor de funcién D I nterreptencdodndol uz i ndi
B Toma de corriente alta E FustBleico
(para pincel) F Indicadopatemsnodosode s
C Toma de alta corriente
mas a)

L2
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indice
1 Il dent fcaci 6n 3 5 Funci onamiento 7
1.1 Etquetado 3 5.1 Ajustar | a | ongidteud d 8
1.2 Clasifcacio6n de | as a3 carbono
1.3 Advertencia en el di s 4 5.2 Preparar | os I iquidos 8
5.3 Limpiar |l a soldadura 8
2 Seguridad 4 5.4 Pulido brillo de |l a s38
2.1 Usprevisto 4 5.5 Finalizar el proceso 8
2.2 I ndicaciones de adagwr 4
2.3 I ndicaciones de segur 5 6 Puesta fuera de servi 8
producto 6.1 Desconectar | os conec 9
2.4 I ndicaciones de segur 5 I ntensi da
pulido 7 Mantenimiento y | impig
2.5 I ndicaciones de segur 5 7.1 I ntervmmanotse ndiemi ento y g
qui mi cas 7.2 Susttuir el cepillo dg
2.6 Indicaciones de segur 5
2.7 Indicaciones depBbBsguris 8 Averiaspmpraeci 6n 9
2.8 I nformaci 6n para casob5 8.1 Se ha disparado el fug
8.2 Potencia insufciente g
3 Descripcio6n del produ 6 8. 3 Mal efecto de | impiezg
3.1 Datos tédnispodepdd®d \6 8.4 Alto desgaste del mat 19
3.2 Datos técnicos para d6
3.3 Protecci 6n térmica 7 9 Eli mieacnbormaci 6n adqg
3.4 Mango de limpieza/pul 7 9.1 Eliminaci énode electr 1q
3.5 Pi nzma sdee 7 9.2 Vapores de proceso 10
9.3 Pasivaci 6n del acero 19
4 Puestmarerma 7
4.1 Montar el cepillo de 7 10 Garant a 10
4.2 Conectar |l a pinza de 7
7 11 Decl araci én de confor 19
1 I dentfcaci 6n
Los aparatos electroquimico:EI apaotiete | i zarse con pieza
i mpi aacgr @ | i.moEsitdea brhaensu als e or iadigm Reut er GmbHN &l £9 .dieK@
refelres aaparato&£| Eh3aEmaxinl.di manwsa&l muestra el aparato de0
para el us ambe meetsba md setechon d u s
1.1 Etquetado
El producto cumpl e |l os re Si nesesario un etquetado cor
correspondiente para su come en el producto.
1.2 Clasifcacio6n de | as
Las advertencias utlizaddsve . Dependiendo del tpo de pel
en cuatro ni wealreas ididfiecraent gde advertencia:
potencial mente peligrosos

APELI GRO

Indica un peligro inminente. Si no se evita, puede provo

AADVERTENCI A

I ndica umpateinttciadimemte peligrosa. Si no se evita, puede
APRECAUCI ON

I ndica una situaci 6n potencial mente perjudicial. Si no s
ANOTA

I ndica el rriesuwlot alktcosguckell otsrabajo se vean afectados o de
di spositvo o el equi po.
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1.3 Advertencia en el aparato
La etqueta de advertencia solo esta presente en |l a versi

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictogr Signifcado: Pictogr Signifcado:
. Antes de realizar cua
Utlice gafas de prote .
desconéctelo de | a re
LIeve ropa protectora Lea y respete | a docy
. * Leat queesttad dest nada al mer cad
Utlice guantes de pr o .
estadouni dense, por | o que e
2 Seguridad
ElI producto ha sideedédsaerlobk - Lea detenidamente |l a doc
de |l a técnica y |l as normas vy trabaj os especifcos, por
presente manual de instrucci funcionamiento, transport
necesaria para un funcionami - Protéjase a si minsarso ayl at
instrucciones de adegartdade l os medios adecuados cont
residual es que deben tenerse documentaci 6n.
forma segura. EI incumpl i mie - Mantenga | a documentaci 61
puede suponer un peligro par oder consultarla y entré¢
provocar dafioss noe dmataerbiiaelne sa. transfere a otra persona.
hace responsable de | o0os dafio - Tenga en cuentoacal @s wdern
la documentaci 6n. accidentes.
- Lea atentamente |l a docum - La puesta en servicio, a
producto por primera vez manteni mi ent o, deben ser
- Utlice el premdawd mmt rsao | eon < personal cualifcado. Se
y siga todas las instrucec aquell as personas gquees.ido
- Asegurese de que |l a zona conocimientos y experienc
mant éngala | impia. Il as normas pertnentes, pu
- Desconecte | a fuente de a |l es encomiendan e identfc
de alimentaci 6n duwreantue et - Para | a eliminaci 6n, ten
de manteni miento, conseryv |l eyes, nomamstyadireotrice
2.1 Uso previsto
- Los aparatos descritos en - iLdsspositvos estan disef
para |l os fnes descritos industrial!
descrita. Respete Il as c - Cual quier otro uso se <co
manteni miento y conservac previsto.
- No se permiten modifcaci
para aumentar el rendi mie
2.2 I ndicaciones dieabag¢g
el éctrico
- Compruebe que el aparato - Protéjase contra descarg
funcione correctamente y ai slastesndy viopa seca.
- No exponga | os aparatos - No wutlice |l as herramienteée
himedos o moj ados. de incendio o explosidén.
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2.3 I ndicaciones de seg
producto
AADVERTENCI A
Peligros derivados de un uso indebido
Si se utliza daepafroartnoa piuneddeeb isduap,oneelr un peligro para persqg
»Utl ice el aparato exclusivamente de forma adecuada.
»No utlice el aparato bajo la Iluvia o la nieve.
»No utlice el aparato en condicdiromceas de riesgo elevado d
» E | aparato no debe utlizarse para descongelar tuberias.
»Col oque el aparato solo sobre superfcies secas y planas
» No modi fque ni altere el aparato por su cuenta.
»Aseglrese de que diuap guiitevo to aviagtoemam ®da realizado exc
»No cortocircuite el cepillo de fbra de carbono y Il a pin
» No toque al mismo tempo compphnenaedesmasai sPafrided dand
»Tenga en cuenta que pueden aplicarse normas de seguri da
En EE. UU. seWlalp7.ix aSe g LCrAINdaCdSAen sol dadura, corte vy
En Canada se aplica: ANSI Z49.1 Seguridad en sol dadu
APRECAUCI ON
Ri esgo de | esiones y dafios al equipo por parte de person
Las reparaciones y modifcaciones ingdavesdys dadlospraddeqt
guedara anul ada si intervienen personas no autorizadas.
» AsegUrese de que cualquier trabajo en el equipo o0 sisste
2.4 I ndi cacei sreeggsuri dad para | a |impieza y el p!
- Los campos el ectromagnét - i Todos |l os vapores metali
marcapasos. Las personas haya sufciente ventlacié
trabajar con el di sposi val ores pomicieondeprafesio
inmediaciones. - No coélbgedeailpiompi eza sobr
- El cepillo de fbra depieai De | o contrario, puede ci
trabajo pueden alcanzar t
riesgo de quemaduras. Ut/
2.5 I ndicaciones de seguridad sobre sustancias
- Utlice exclusivamenptre sal ¢ - Las salpicaduras de el ect
- Tenga en cuenta |l a fcha guimicas en suelos de pi

el ecturtdliiztad o i nmedi at amenptiecadasassade
- Las sal picadur as de el abundante agua.

guemaduras en | os o0ojos vy - Al macene y deseche |l o0os e

protecci 6n r esprsetsech®iet @s & fchas de datos de segurid

las normas |l ocales pertne Mantenga el electrolito f

- Utlice el aparato sol o er mascotas.

l'a inhalaci6n de vapores. - Si el elacéenotohbaenorcon
inmedi atamente con abunde
al ofalmélogo.

2.6 Indicaciones de seg
- No sobrepase |l os datos de - No utlice el di spositvo
la documentaci 6n. Ildafiosob humedad ni en entornos
- No realice modifcaciones explosi 6n. Proteja el di
al cal iNwo se x ppoonsgiat ved adirsadi
O no ionizantes, vibracio
2.7 I ndicaciones deepisseg
- No |l eve ropa holgada ni - LIl eve gafas protectoras
- Si tene el pelo | argo, ut protecurde earneysailst ente a | «
2.8 Informaci 6n para ca
- En caso de emergenceéla,sem - i Desenchufe el 6oabl e de a

el éctrico.
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3 Descripci 6n del pro

Al Il'i megicempi tdbo d fbra de cademas de | impiar, se pn,i nirre
superfcie |l as impurezasegrewme asi una superfcie pulidenstE
capa pasiva del aceertoe piinolxoi d al ternas o COAt@6Gpsgbeajase sc
carbono personas.

3.1 Datos tpéacmi dospositvos de 120 V

Cleanox 1.0 (12¢
S S Reuter GmbH & Co. KG *— N
Temperatura ad-20 C a +55 { Sohimmelouschstr ge rREUTER
N s magic metal works
al macenami ent d Germany TOVRRiniand g metal
Tel.: +49 (0) 211-73060430
Temperatura anbelO °C a +40 © us Made in Germany
admi si bl e Type: CLEANOX 1.0 S-Nr:
Peso 5,2 kg = = CSAzz.zNo.mlm
Di mensiones (L4260 mm x 150 n UL 509741
CLEANING 0A/10,1VAC - 70A/9,2VAC [ = 310A/5,4V
Peso tot al conl1l3 kg AC S0HZIe0Hz X 40°C] 30% 50% e 1DWL
R _ Iz TOA 60A 50A
Cl alee protecci{Clase de protge [E] [ u=torvaci—2 e Qsm T
aislamiento D> 1~ 50/60Hz Ur = 1207 renax = 26,0A nor = 5,8A
Clasifcaci 6n HClase A et = E ce
Tensi 6n de alijUl = 120 V T10A
Ti po de enchufl NEMAL 5
Reuter GmbH & Co. KG
C I e a n O X 3 . 0 ( 1 2 c Schimmelbuschstr. 9e @REUTERG
Temperatura adDe20 °C a +55 oy magic metal works
al macenamient ad Tel.: +49 (0) 211-73060430 . . Made in Germany
Type: CLEANOX 3.0 SN
o
Temperatura anDelO C a +40 TCD@ CSA 22.2 No. 609?4-1‘DIN EN IEC 60974-10
admi si bl e - = UL 60974-1 |
CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lamax = 252A12,8V)
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 0% 50% 100%

f f - Iz BOA 70A 55A
Di mensiones (L4300 mm x 150 n (8] Uo=99VAC U e AT e
Peso total conl5 kg POLISHING p— OA/16,7VDC - 35A/11,7VDC

DCc === X _|40°C] 30% 60% 100%
Clase de protegClase de prot € 5] |w-rervec Iz 35A 25 201
a | S | a ml ent o ' lﬁ 11,7 VDC 12,9 VDC 13,1 VDC
Cl as | f cac | é n E CI ase A Di} 1~ 50/60Hz Ui =120V lmax = 20,8A | hett = 6,4A
Tensialni Mentac|Ul = 120 V P AP TioA % ce
Ti po de enchufl NEMAL 5%

32 Datos técnicos para aparatos de 230 V
Cleanox 1.0 (230¢(
Reuter GmbH & Co. KG
Temperatura adDe20 °C a +55 Schimmelbuschstr. 9 S % G:UT-:W
. 40699 Erkrath magic metal works.
al macenami ent g Germany | vsoeos -
el.: +49 (0) 211-7: il
Temperatura anbDelO °C a +40 @ Made in Germany
2d mi si bl e — Type CLEANOX 1.0 S-Nr
€so ) g - . DIN EN IEC 609741
Di mensiones (L4260 mm x 150 n — DIN ENEC 5097410
Peso total con13 kg I i T T00%
Clase de proteClase de protq | [8 |wes ] 5 sy “ =
alslamiento D> 1~ 50/60Hz Us =230V Trmax = 1,4A e = 3,08
Clasifcaci 6n HClase A =
P41
Tensi 6n de alijUl = 230 V T10A ﬁ C€
Ti po de enchuf|Ti po CEE 7/ 7

Cleanox 3.0 (230¢( Reuter GmbH & Go. KG

EgE () — —
GS i (reur=s

Temperatura adDe20 °C a +55 posadeisik

a I macena ml en t g Tel.: +49 (0) 211-73060430 Made in Germany
T CLEANOX 3.0 S-h

Temperatura anDel0 °C a +40 z = e

admisibl e TCD@ DIN EN IEC 6097410
CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC

Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [~ X [40°C] 30% 0% 100%

f f - I2 80A 70A 60A
Di mensiones (U300 mm x 150 n [5] Uo=9,5VAC = TIVAT 54VAC | EEVAT
Peso total conl1l5 kg POLISAING [ —— . OAN53VDC - 40ARVDE |

[40°C 30% 60% 100%
Clase de proteClase de prot € 5] |w-rovec Ll A0 30A 25
ai sl amiento o= 15 lﬁ 9,2 VDC 10,0 VDC 10,5 VDC
CI as | f cac | (') n E CI ase A Di} 1~ 50/60Hz U1 =230V hmax = 11,7TA | Hett = 3,64
Tensi6n de aliJUl = 230 V il A" Toa 4 ce
Ti po de enchufTi po CEE 7/ 7
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3.3 Proteccioén teérmica

- Los aparatos disponen de - EI' fusible térmico situac
térmica. para una corriente de cor

- TodelIsl os, excepto el fusi - Consulte el capitulo 8.1
frontal del aparato, son

3.4 Mangoi dpei dza/ pulido

- El juego de aparatos in{Numero de artg
el ectroquimicos manuales [denominaci 6n ER®B00 Mango C
- Conecte el mango Unicame|Temperatura ad o
homol ogadas por Reuter GnalmacenamientoDe20 C a +55
- utlice el Gqu emanc ot e p{Temperatura an R
el ectroquimicos con un apadmisible Del0 C a +40
- Utlice Ganicamente cepilldsecci 6n del cd10 mm2
de |l a empresa Reuter Gmb i ongitud del d4 m
adecuada. Peso 0,7 kg
- Conecte el enchufe del N ] LPerfor mance
di siptoso, tal y como se de|Tamafos de P' M berformance
. EI_ mango cumple |os TeqU¥irTi empo de fund100 %/ 60 A; 60(
7 DB20 40 °cC %/ 80 A
AADVERTENCI A
Peligro de quemaduras por componentes calientes
»La parte delantera del mango se calienta.
» Durante el funcionamiento, togque harempaBadura solo en

3.5 Pinza de masa (fg.

- i Fijelconectedilmne ptiammantded NUmero de artdE®®06 Pinza d
trabajol! denominaci én
- Conecte el enchufe del tegTemperatura adDe20 °C a +55
aparato, tal y como se deal macenamientad
- Conecte la pinza de mas| Temperatura anm-10 °C a +40 °
ali mentaci 6n homol ogadas |admisible
- La pdienzomasa cumple | os re{Seccion del cd10 mmz2
60973: 2922 Longitud del d4 m
Peso 0,9 kg
Duraci 6n de fulO0O0 %/ 80 A
40 °C
AADVERTENCI A
Peligro de quemaduras por componentes calientes
»La pinza de masa se calienta en |l a zona de transmision
»Durante el funcionami ento, toque |l a pinza de masa sol o
4 Puesta en servicio
Real ice todos | os pasos en e
4.1 Montar el cepillo d
1. Retrar el tubo del cepil 3. Vuel va a mont ar el ca
2. Figle cepill o de fbra de correctamente el cepil | «
Al hacerl o, bloquee el 4. Extraiga el tapén de goi
mango. 5. Enchufnecealorcode alta cor
de carbono en el conelcB
hasta que encaje con un
4.2 Conecte |l a pinza de
1. Coloque la pinza de ma 2. Retre el tapén de goma «
AseguUrese de que ¢l quoen 3. Enchufe el conector de
bien fjada. Si es neces: masa en el conect ¢ Qarsotja
de contacto. encaje con un clic.
5 Funci onami ento
Para el funcionamiento, nec
desmineralizada y toallas de
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5.1 Ajuste |l a longitud del <cepillo de fbra de
1. Girlea fruonsdchaadst a que s ol 3. Susttuya el cepillo cua
mmde puanst as de fbra de c funrdbascado hacia atras.
2. Las puntas de fbra de ¢
funcionamient o. IParfrdorsdce

peri 6di camente.

5.2 Prepareddosnéddeaguari
LIlene el recipiente -2%® n 2. Llene | a botella pulver
de electrolito de | a bol desmineralizada.

[N

5.3Limpiar |l a soldadura (Cleanox 1.0 y CI

AADVERTENCI A
Peligro de quemaduras por superfcie caliente
La pieza de trabajo se calienta mucho durante el proceso
»No toque |l a superfcie. Utlice guantes de protecci 6n ade
»Enfrie |l a pieza de trabajo enjuagéandol a.
1. Enchufe el cable de ali 5. Sumergir el cepillo de
con el interruptor de el a intervalos regul ares,
2. [ Cleanox 3.0: col oque ¢ adel ante y hacia atras,
<Li mpiar>]. Se encendel fondo del recipiente de
3. Sumergir brevemente el eliminan los o6xidos di ¢
el eleotyotejar que esct cepillo y se enfria el
4. Coloque el cepillo de 6. Acl are inmediatamente |
vertcal sobre | a soldadt destlada de | a botella |
sobre |l a pieza de trab 7. Seque |l a pieza de trabaj
movi mientos <circul aras e
compl etamente | impia.
5.4 Pul i do Ibar isladlpodCaddewnrna
AADVERTENCI A
Peligro de quemaduras por superfcies calientes
La pieza de trabajo se calienta mucho durante el proceso
»No toque |l a superfcie. Utlice guantes de protecci o6én ade
»Enfrie taapaegpaed¢e¢uagandol a.

1. Enchufe el cable de ali 5. EI proceso de pulido dul
con el interruptor print tant o, |l a pieza debe er
2. Coloque el interruptor cuando para evitar que
encendera |l a luz indicat 6. Sumergir el cepi ehoellee
3. Sumergir brevemente el a intervalos regul ares,
eélectrolito y dejar que adel ante y hacia atras,
4. Coloque el cepillo de fondo del recipiente de
vertcal sobre |l a superf eliminan | os 6éxidos dic:
cepillo sobre |l a pieza cepillo yl setreada.ia el |
presi 6n y r eatloisz acnidroc untoe 7. Acl are inmediatamente |
|l a superfcie alcance el destlada de | a botella |
8. Seque |l a pieza de trabaj
5.5 Finalizar el proces
1. Limpie con cuidado elpid 2. Coloque |l a tapa protect
de fbra de carbono en el carbono.
anclcd ey re el recipiente 3. Retre la pinza de mas a
enjuaguela con agua.
6 Puesta fuera de ser
1. Apague el aparato con el 7. Deseche |l as toeaell asde
2. Desconecte el enchufe d¢ industriales
Véase el capitulo 6.1 8. Recoja Il as aguas residi
alta corriente adecuada.
3. Limpie |l os cables y I a 9. Cierre cuidagosamentde el
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4. Tape | os enchufes con |« 10.Guarde el di spositvo vy
5. Li mpi eoseilt vdoi.s p transporte vy asegurel os
6. Li mpiar el cepillo de f accidental mente (por ejt
colocar |l a tapa protect 11 Guarde el aparato en | a
seco y protegido de | as
6.1 Desconectar | os con
intensidad
Los conectores de alta corri - Presione el conector de
enchufarl os en Il a toma cor corriente hasta que encue
desbl oquear presionandol os ¢ clic). ElI bloqueo se desh
sacar el addamectoar ikcente de | & - Extraiga el conector de a
7 Mant eni nhii enmpti oe zya
AADVERTENCI A
Descarga el éctrica por componentes bajo tensién
Si el aparato esté&d bajo tensioéon durante | os trabajosl det
mortal
»Apague el aparato.
» Desconedtaes tcoodhaesxi ones el éctricas.
AADVERTENCI A
iCual qwiderf caci 6n del enchufe solo debe ser realizada por
nacionales pertnentes!
- Pida porl cepacmgdenegtiamag.i - Los numeros Ides acd mpe me mte
- Utlice Uhuogimheéh®Besut er Gmb fungiskl esnhcuentran en | os
actuales o en la lista in
7.1 I ntervaanotse ndeminent o
Di ari amente Semestral Anual
Compruebe si hay ox|Compruebe y | imjRealizar pruebas per
masa y | impiela si e EN 64974
7.2 Susttuir el cepillo
Si el cepillo de fbra de car 2. Desmonte elflbepi déocadrb:

Atencli os: pdecelagahsécradas apr et
provocar problemas de contac
1. Retrar funda roscada

8 Averias y su repara
8.1 Se ha disparado el
En caso de sobrecarga o cort
fusible térmico interrumpe
l uminoso verde se apagas.e HIi
ElI fusible aécmarcado sktayli mpyr
cepillo de fbra de carbono
demasiada fuerza sobre | a pi
8.2 Potencia insufcient
No Il ega potencia o | a poten
del cepillo de fbra de carbo
1. No Bayciente contacto e
cepillo de fbra de car b
Compruebe si |l a rosca
esta suelta.
Li mpie |la rosca con u
inoxidabl e.
Aplique un poco de [
Mol y kloa er as ca.
8.3 Mal efecto de | i mpi
La soldadura se vuelve mate:

de b&®ar 80pD. (AW) hacerl o
para evitar dafios en el
3. Montar el nuevo cepillo
Capitulo 4. 1: Mont aj ¢
carbono, fg. 4.

1. Apague el aparato.

2. Deje que el fusible teéri

3. Asegulrese de que el noeg

toqgue | a pieza de trabaj

4. Vuelva a presionar el b

carcasa.

5. Encienda el aparato.
Apriete frmemente | a
fbra de carbono con |
del juego, véase | a f

2. No hay sufciente contac

pieza de trabajo.
Compruebe si |l a piarca
o dafios.

3. Los conectores de alta i
Compruebe si l os con:
presentan oxidaci o6n o

Manchass déslpuénj uague:
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- No per manecer demasiado t - Acl arar bien con agua.

- Enfrie |la superfcie (roci - Utlice agua con menor dur
- Aumente | a cantdad de el e - Trabajar con secciones ma
- Utlizar electrolito sin u - Enjuagar cuando I a supel
- Si es necesario, utlice o caliente.

- Utlice Gnicamente electro - Secar con toiah| aapbdecpagpge

unidirecgcNonfadlotar varias

8.4 Alto desgaste del m

ElI pincel de fbra de carbono - Enfrie el pincel de fbra
- Trabaje con. menos presi o6n el recipiente de electrol
- Utlizar més electrolito
9 Eli minaci 6n e infor
Los aparatos marcados con este simbolo estan suje
el éctricos y electrénicos.
- No deseche | 0s apasst duos|l.dotméistc @ scon
- Recoja | os componentes de | os aparatos el éctri
ambiente.
] - Respete las disposiciones, |leyes, normatvas, n
- Para obtener infoampcidéwokobrénl|l derapagados el
su autoridad | ocal
9.1 Eliminaci én de el ec
- Los electdebiecdhardebma ad - No verter en ningiun caso
- Las aguas residuales no d comprobarl o previamentadi
antes habelisadas. ambiente.
- i Respete |l as disposicion - Para obtener ma s i nfor ma
directrices |l ocales relat aguas residuales, péngasce
alcantarill ado! empresa Reuter.

9.2 Vapores de proceso
Por | o general, no es necesaPara obtener mas informaci 6
se gener an ldurpd retzem lde aceroscontacto con nuestro equipo.

9.3 Pasivaci 6n del acer

Tras una | impieza electroqui Elequi po de I a eeprfeasca | Real
garantza |l a repasxvaabde déelhi nvestgaci 6n y méas. i nformaci
realizar ni

ngiun trabajo adic

10 Garant a
Este producto es un productclLas excepciones para determ

Co. K&ntgma una fabricacién s separado. La garanta tambi én
de fabricacioéon y funcionamiepiezas defupggmbemoysean pi
el momento de | a entrega, de Reuter, easicascemareaci 6n i nade
técnica y |l as normas vigente por parte del usuario o de t
i mphite a Reuter cubiertas por | a garanta. Ad
defecto aparente, Reuter est de | 0s udsaafidooss cpao r el uso d
a su costa, subsanar el defe preguntas sobre | a garanta vy
Las garantas solo se aplicarpueden dirigirse al fabrican
dafnos atribuibles a&lcadgsagast Encontrara mas informaci én
inadecuado. Els epleamzomu ednet rgaarec www. reut.er. wor ks

generales de contrataci 6n.

11 Decl araci 6nddeadecdmf &IEmi da

La decl araci én de conformidac
nuestro sito web.

htps://reuter. wamkia/lesrn/ oper atr

Escanee aqui para obtener nue
UE.

10
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Conteudo da embal agem

*1 Para o conjunto de dispositvos Cleanox 1.0
*2 Para o conjun€loeamroxdi 3pdsitvos

*3 Artgo de consumo

A EPV02 Frasco pulverizadG® EPD29 Pincel PeXIfldrSmagre
destl ada H ERB17 Tampa protetora

B ER432 El et dd&lonieéimf o akseclol | * ER D38 Manga rLoscada

C EP430 Eletroélito delLlinl?> ERPD28 Manga rXdscada

D E®PM17 Cai xtar adred mormtae ena J EB0D®32 Chave de boca S

E* E®MN10 Cleanox 1.0 (ver K E®m®BOO TocGlaeanox, 4 m,

E? EMN13 Cleanox 3.0 (ver L E®7O0O0 Reci piente de g

F E®®06 Pincmassad m, 10 r M ERPDV41 Pano de microfb

39

G* ERPD Pi nReerlf orLma(nlc/e5 p €

El ementomaneéo frontais

A% I nterruptor de funcéao D Interruptor de ali ment g
B Tomada de alta corrente E Fusivel térmico
C pincel) F Luz ingatadeéa de said

Tomada de alta corrente
pi ncrma JYxea

L2
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2.3 I nstrugbes de seguranbs 6 Desatvar 9
2.4 Instrugcdes de seguranbs 6.1 Desligar o conector d
2.5 polimento 5 9
2.6 Instrucdes de seguranbs 7 Manutencdo e |impeza 9
2.7 quimicas 5 7.1 Intervalos de manuten9
2.8 Instrucbes de seguranb5 7.2 Substtuir odpicaebone
I nstrusdewr drega rel at 9
pr?tegao~ 8 Avaria e respetva rep?9
IInformacdées para caso 8.1 O fusivel térmico dis?9
6 8.2 Poténcia insufciente 9
3 Descricdo do produto g 8.3 Efcadcia de |impeza in1lo0
3.1 Dados técnicos para ag 8.4 Desgaste elevado do n
3.2 Dados técni’cos para a5 10
R IS ] 8 Elimmaganras informa 10
3.5Termde1thassa 7 9.1 Elimine os eletrolito1l0
’ 9.2 Vapores do processo 10
7 9.3 Passivacdo do aco ino
4 Col ocearg §ounci onamento 5 10
4.1 Montagem do pincel de
) ! 7 10 Garant a
4.2 Ligar o terminal de t 5
10
11 Decl aragadao de conform
1 |l dentfcacéao
Os aparelhos de | impeza e pcOrespedpaor eslédipmdeer utlizada
passliivmparaco g oilnaxBsdtdev emasnua sobressal entoes gdanaeResstsenr i @GN
ref-ee eaoparel hos CCekaad®dEI|Ile.sO i | ustdesgtdoee smanpalbel ho de | im
concebidos para uso comerciaversao 3C0eanox
1.1 I dentfcacéao
O produto cumpre o0os requisitSe for necesséaria uma marcag
para a sua comercializacéao. produto.
1.2 Classifcacdo das ad
As adverténcias utlizadas viaDependendo do tpo de perpgaloa

em quatro niveasa defapesti de sinalizacdado:
potencial mente perigosas

APERI GO
Indica um perigo iminente. Se nao for evitado, pode resu
AAVvi sO
I ndica uma situacdo potencial mente perigosa. Se nédo for

Acul DADO

Indica uma situacado potencial mente prejudicial. Se nédo f

ANOTA

Indica o risco de comprometmento dos resultadosedoi pambén



(’:u\T\'EUTER

magic metal works

1.3 Aviso no aparelho
A etqueta de aviso estapareédd®®te apenas na versdadao de

When using these machines, basic safety precautions should always be
observed to reduce the risk of fire, electrical shocks and personal injuries.

Lors de l'utilisation de ces machines, des précautions de sécurité de base doivent toujours étre
respectées afin de réduire les risques d’'incendie, de chocs électriques et de blessures corporelles.

Pictogr Signifcado: Pictogr Signifcado:

Antes de r ealaipaarelthrog

Use o6culos de protecd desl-da gduee rede el étric

Use roupa de protecaédo Leia e observe a docu

*ABt queketdhest nada ao mercado c

Use luvas de protecgéo . . . p N
americano, piorgliésss oe efsrtan ceéns
2 Seguranca
O produto foi desenvolvido e - Lei a atentamente a docul
técnica e as normas e diret trabal hos especifcos, p
presente manual de instrugde funcionamento, operacéado,
para um f unci osneanmefnatloh asse.g uEloe - Protsej a si proprio e a t
basicas de seguranca e alert contra adesgeliit@®@gss na docur
ser observados para operar - Mantenha a documentacédo
cumprimento das instrucgodes para consulta e entregue
perigo para a Vvidas ee ac asuasla transferir o produto.
ambiente ou materiais. o fa - Respeite as normas | ocai s
danos causados pelo ndo cump - A colocacdo em funci onade
- Leia atentamente a docur operacao e manutencgao,
utlizacdo e siga as instr exclusivamente por pessc
- Uutlize o] produto acpoenndai s gualifcado é wuma pessoa
observando toda a documen profssional, conheci mentc
- Certfspuale que a area de t conhecimento das nor maisara
e mantehhapa. trabal hos que | he sao at
- Desligue a fonte de al i me perigos.
durante todo o tempo em «« - Aocel i m naqui pament o, obse
de manutresigrdwac&® e repar regul amentos, normas e di
2.1 Utlizacdo confor me
- Os aparel hos descritoslinz - Os aparel hos sédo concet
exclusivamente para os fn utlizacdo no setor comerc
descrRietsp.ei t e as condi ¢d - Qual quer outtcmasiutdleirad@d m:é
manutencadao e conservagcao. - Ndo s&o permitdas modifce
au

mentar o desempenh

2.2 Instrucdes de segur
eletricidade

- Verifgue se o aparelho er - Protsej acontr a choques el
funciona correcameateuadef isolantes e vestndo roupa

- Ndo exponha os aparelhos - Ndao utlize as ferramentascs
hdmi dos ou mol hados. ri sco e oiune&mpdiosado.
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2.3 Instrugbes de seguranca especifcas do prod

AAvI soO

Perigos decorrentes da wutlizacdo indevida

A utlizagcdo indevida do aparel ho pode representar perigo
»Utlize o apareddoacacdasciommansea fnalidade.

»Nadao utlize o aparel ho na chuva ou na neve.

» Ndo utlize o aparelho em condi¢cbes de risco elevado de
»O aparel ho ndao deve ser utlizado para descongelar tubos
»Col oque o aparel howexmesnaes pdmnasp orafrai esvi tar que tombe.
» Ndo modi fque nem altere o aparel ho por conta propri a.
»Certfsepuede que todos os trabal hos no aparel ho ou sistems
»N&do ocudtepi ncel cdeb®boaemas.padEx¢atederi sco de quei madur as
» Ndo toque simultaneament e tearcelcadmp pmansgdaRd srcdo dies clhaodae &

»Tenha em at enc¢ &os e uneo rpnoadse nd ea psl e gcuart a ndgea tersapbeacld hf acratsle oniop @ e
Nos EUAseapl iCaNY7C.S2A Seguranca em sol dadura, corte e p
No Canadé&:apINiSda Z249. 1 Segurancgca em soldadura, corte

Acul DADO

Ri sco de feri mgoni pamendanp®rapessoas ndo autorizadas

Reparacbes e alteracgcdes inadequadas no produto podem cau
anulada em caso de intervencdo por pessoas ndo autorizad
» Certfspuede Guestddmbal hos no equipamento ou sistema se
qualifcadas.
2.4 Instrugcdes de seguranca para | impeza e po
- Os campos eletromagnétcos - Todos 0s vapores met &gl
Pessoas com pacemakédras ha ventl agcdo ou aspiracéao s-u
equi pamento nem permanec l'imite de exposicadao profs
me s mo . - Ndo coloque a ferramenta
- O pincel de fbra de carb trabal ho. Caso contrario
trabal ho podem f cEaxri stmai t el étrica.
quei madur as. Use luvas de

2.5 I nstrugdesr aarca relatvas a substéancias qui
|
(0]

- Utlize exclusivamente. el e - Os salpicos de eletroélit
- Respeite a fcha de dado: pisos de pedmat emui aiug.r oL
utli.zado o0s salpicos de eletroélito
- Os salpicos de eletrolit:. - Armazene e descarte os el
ol hos e na pele. Wisee psreo de dados de seguranca (F
resistente a acidos pre Mantenha o eletroélito | on
regul amentos | ocais aplic - Se dréleto entrar em co8B
- Utlize o aparel ho apenas i medi atamente com agua e
evitar a inalac¢édo de vapo of al mol ogi sta sem demor a.
2.6 Instrugcdes de segur
- Nao exceda os dados de - N&o utlize 0 aparel ho a
documenSoab¢rédeoc.ar gasl s@od a@mn humi dade e em ambientes
- Ndo faca alteracgcbes estru exploséao. Proteja o apar
alcalis. Nao exponhaia@aap
ionizante, vibracgcdes, <cho
2.7 Instrugcdes de segur
vestuario de protecédo
- Nado use roupas | argas ou - Use oOcul os de protecdo r
- Se tver cabelo comprido, protexcrnaoeatali stente a aci

2.8 Informagcbes para ca

- Em caso de emergéncia, oi - Desligue a fcha da tomada
fornecimento de energia e
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3 Descric¢gcédo do produt

Ao | i mparmpidecreflbra de carbonoalém da | i mpeza, o matpm,i aclr

da soldadura é removida da <assim uma superfcie pol ibdai.;

i noxiédénelad p.oloi rpidnecreflbr a detensdes alter naddsCCyuy oaret msu
as pessoas.

3.1 Dados tpéacrmai caopsar el hos de 120 V

Cl ealnoOx (120 V)

S < Reuter GmbH & Co. KG *— —
Temperatura ad-20 C a +55 { Schimmelbuschstr. 9 rReEUTER’
40699 Erkrath magic metal works
armazenament o Germany -
Tel.: +49 (0) 211-73060430
Temperatura an-10 °C a +40 °{ @ us Made in Germany
admi ssivel Type: CLEANOX 1.0 SN
Peso 5,2 kg - = CSA 22.2 No. 60074-1| DIN EN IEC 60974-10
Di mens 6 €s ( ¢ $260 mm X 150 d 0A/ 01\:'1:C609I::;;2VAC [ 310A/5,4V]
CLEANING 10, - 7 B zmax = 5,
Peso total conl1l3 kg AC 50H';60Hz X 40°C] 30% 50% 1DWL
_ Iz T0A 60A 50A
_CI asse deéeprot/Classe de prot 5] Us = 10,1VAC o T 93VAC SEVAT
isolamento D> 1~ 50/60Hz Ur = 1207 renax = 26,0A nor = 5,8A
Classifcacdo HClasse A = ce
- P41
Tensdo de alinUuUl = 120 V Tioa E
Ti po de fcha NE MAl 5%

Cleanox 3.0 (120 [mmemresre (Faeuren
Temperatura ad-20 °C a +55 °|f oy mngmentucrts
armazenament o :el.: +49:o)z11-130csE4E3:N0x30 . s Made in Germany

Ype: . S.-Nr.
Te mp er ?t ura an-10 °C a +40 °| ‘_CD@ cs.azzzmsawm‘nmENlEcansn.m
admi ssivel = UL 60974-1 -

CLEANING ~ 0A/9,9VAC - BOA/8,5VAC (lamax = 252A12,8V)
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [ X [40°C] 0% 50% 100%
Di mensdes (C X300 mm x 150 n [B] | w=sswaci—2E e Y e BT
Peso total conl1l5 kg POLISHING |  ——x ~ OA/T6,7VDC - 35A/11,7VDC

Dc i X _[40°C] 30% 60% 100%

Classe de prot/fClasse de prot o 107v00 2 35A 25 207
isolament o [s] 0=16.7 Uz 73,7 VDC | 129VDC | 13,1 VDC
Classifcacdo HClasse A I 1- stk Ui = 120v IW.FEZ?M lﬁ het = 648
Tensdo de alinfUl = 120 V P AP Tio & ce
Ti pd che NE MAl 5%
32 Dados técnicos para aparelhos de 230 V

Cleanox 1.0 (230¢(

Reuter GmbH & Co. KG
Temperatura ad-20 °C a +55 °{ Schimmelbuschstr. 9 S % G:UT-:W
40699 Erkrath magic metal works.
armazenamento Germany
Tel.: +49 (0) 211-73060430
Temperatura an-10 °C a +40 °{ @ Made in Germany
admi ssivel - Type CLEANOX 1.0 SN
Peso 5, 2 g
’ 1- 1 DIN EN IEC 60974-1
Di mensdes (C X260 mmOx mm X | — DINEN IEC 6097410
G QA/9,6V - TOA/9,0V
Peso total conl3 kg CLE:E"N SDH';;nHz X [40°C] 30% 0% 100%
= ] T0A 65A 50A
QI asse de protfClasse de prot 8] U =9,6VAC o VAT 91VAc TIVAT
isolamento > 1~ 50/60Hz U1 =230V Iimax = 11,4A Inart = 3,04
Classifcacdo HClasse A = C€
P41
Tens&do de alinuUl = 230 V TioA ﬁ
Ti po de fcha Ti po CEE 7/ 7
Cleanox 3.0 (230 [Reutercmscoke : a%a @,\R-UT-RB
= =
Temperatura ad-20 °C a +55 < posadeisik é | magic metal works
armazenamento Tel.: +49:01211-730CGE3N0)(30 - . Made in Germany
o ° Type . S-Nr.
Tempergtura an-10 C a +40 { T@_@ SNENIEC SooTaT
a d mi ssive | = DIN EN IEC 60974-10
CLEANING ~ 0A/9,5VAC - 8DA/8,2VAC
Peso 6,2 kg AC 50Hz/60Hz [~ X [40°C] 30% 0% 100%
Di mensdes (C X300 mm x 150 n [5] | w=ssvac —p T o B
Peso total conl15 kg POLISHING | ——z OA/15,8VDC - 40A/9,2VDC _
pDc - X _[40°C] 30% 60% 100%
Classe de prot/fClasse de prot e 1aavne B A0 30A 25A
i sol ament o IE o=15, lE 9,2 VDC 10,0 VDC 10,5 VDC
Classifcacdo HClasse A Do 1-sueoka =20 ""“g'“ [ ner=se
Tensdo de alinfuUl = 230 V P2 A" Tioa 4 ce
Ti po de fcha Ti po CEE 7/ 7
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3.3 Protecao teérmica

- Os aparelhos dispbéem de \ - A protecgcadao térmica na par
térmica. correnteideudurot superior
- Todos, exceto a protecao - Consulte o capitulo 8.1

aparelawnte sédtbaveis.

3.4 Tocdha | i mpeza/polim

- O conjunto do atpamapgedriao tirff Nomero de artgE®®BODochlae ano X
el etroquimicos manuais cogTemperatura ad

- Liguecaappenas a fontes de|armazenamento
pela Reuter GmbH & Co. KQ Temperatura an o o

- Utl azeapleanas para trabal adm[i)ssivel 10 C a +40
um aparel ho da Re6uteédec@ém Secgdo transve 10 mm?
sua fnalidade. Comprimento dd4 m

- Utlize apenas pincéis depeso 0,7 kg
empresa ReutkKG GmmHr &s Ca . LPerformance

- Ligue a tfocthatdmada pret|Tamanhos dos Performance
conforme descrito no capi 100%/ 60 A

- At ocehsat & em confor mi dade Cilo dea tamb%aC 60%/ 70 A:
30%/ 80 A

20 °C a +55 °

EN | EG7 :60D®B2AU0

AAVI SO

Ri sco de queimaduras devido a componentes quentes
» At ocfhcaa quente na parte da frente.
»Durante o funcitoonhpaEmtas, otagpmloaraa aj a

3.5 Picamdenas@cfag. 1 F)
- Prenda/pfixnecea mals s @t ament e|{NUmero aoe adegE®®B06 Pinmga ad

trabal ho! Temperatura ad-20 °C a +55 °
- Ligue a fcha do tewmirmal|ar mazenamento

aparel ho, conforme descrilTemperatura an-10 °C a +40 °
- Li gapi ndgea mapeaas a fonte admissivel

aprovadas pela Reuter GmbSeccdo transvegi10 mm?
- Apimea massa em conformid{Compri mento dd4 m

da norma EN3!I EX®B2974 Peso 0,9 kg

Ciclta abeal ©® °(100%/ 80 A

AAVI SO

Ri sco de queimaduras devido a componentes quentes
» Api mea masaaquente na Aarea de transmissao de corrente.
»Durante o funcionamento, toqguneasaspacnas na parte traseira

4 Colocaté@doncemnamento
Execute todas as etapas na o

4.1 Montar o pincel de
1. Remoavat ampa ppioheécbngado 4. Retre o] tampéao de deorae
2. Fixar o pincel de fbra corr.ente
boca. -lAm, faarétarpatiardoa pal 5. I nsira o conector de al
no cabo. carbono na t dmadea pBajtednac
3. Volte ammapgphacada e aju um clique.
o pincel, consulte 5. 1.
4.2 Ligue o terminal de
1. Prenda a pinga de terra 2. Retre o thompi@achde dae t
se de que o contacto &e corr.ente
necessari o, Il'i mpe previ: 3. I nsira o conector de al
na tomada ver mel[h@t deon
clique.
5 Funcionamento
Para o funcionament o, necess

ou desmi petahil hadade papel |
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5.1 Ajuste o comprimento do pincel de fbra de
1. Girrramgascada até queédb5am 3. Substtua o pmarcgds cgaudaan dr
das pontas de fbra de « mai s ser girada para tr:
bucha roscada.
2. As pontas de fbra-seedaoa
funci on®mentiosso, reaja
manga roscada
5.2 Preparar os | iquido
1. Encha o recipiente de-2¢ 2. Encha o frasco pulveri:z
mm de eletrélito da gar. desmineralizada.
5.3Limpar a soldadura (Cleanox 1.0 e Cl ea
AAVi sO
Perigo de quea madpemfscideviqudent e
A peca de trabalho é fortemente aquecida durante o proce
» Nao toque na superfcie. Use luvas de protecdo adequadas
»Arrefecer a peca «de trabal ho enxaguando
1. Ligue a fcha a tomada 5. Mergul he o picmared o ndoe nfob
interruptor. interval os +eguwlasr eas,t rng
2. [Cl eanox 3.0: coloque frente e para traéas, esp
posicdo ALl mgawverfde dee. recipiente de gargalo |
3. Mergul he brevemente o p di ssolvidos e outras im
eletrolito e ded«eelestcrod el étrodo.
4. Coloque o pincel de fbr: 6. Enxagee&i dtnaemente a supe
sol dadura. Deslize Vvari: destlada do borrifador.
e movimentos <circul ares 7. Seque a pega com toal ha:
gue a soldadura esteja
5.4 Polir a soldadura (
AAvI so
Ri sco de quei maduras devido a superfcie quente
A peca de trabal ho aqude eparuiimentdauw.r ante o processo
» Nao toque na superfcie. Use luvas de protecdo adequadas
»Arrefecer a pec¢ca <de trabal ho enxaguando
1. Ligue a fcha a tomada 5. O processo de polimento
interruptor principal processo de l'i mpeza. P
2. Coloque o interruptor d enxaguada com agua ent
| wzezrde de comd.rol o acen sobreaqueci mento.
3. Mergul he o pincel de fb 6. Mergulpheacel de fbra de
dei xe escorrer 0 excess:{ interval os e guwlassr eas,t rng
4. Coloque o pincel de fbr: frente e para tras, esp
superfcie a polir. Pass recipiente de gargalo |
pressao e agnonvd umeat ®s S ¢ di ssolvidos e outras im
trabal ho até a superfcict¢ el étrodo.
7. Enxague i mediatamente a
destlada do borrifador.
8. Seque a peca com toal ha:
5.5 Concluir o processo
1. Limpe cuidadosamente o0 ¢ 2. Cologue a tampa proteto
de fbra deocdabdworeailb carbono.
|l argechke o !recipiente 3. Retre a pinca de massa
com agua.
6 Desatvacéao
1. Desligue o aparel ho com 7. Deite os toal hetes de pi
2. Desligue a fcha de alta 8. Recol ha as dguas-as esied
Ver capitulo 6.1: Des adequada.
3. Limpe os cabos e a cai xi 9. Feche cuidadosamente o |
4. Feche as tomadas com o0s
5. Limpe o aparelho.
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6. Li mpe o pincel

6 .
Os

as fec
alta

1 Desligar

conectores de

i nseri dosconrar etsopmoanddae nt e e
Nunca
pel d oc adbao tpoanmraad ar.e t

pressi-osnamedamente.
corrente

de
cologmpaaptatetora |

fbra
arat

has d
corren
s 0
p
r

10.Guarde o]

aparel ho e 0 ¢

transpor toes ec opibi@tae jljaa a a
exempl o, com abracadeir:
11 Armazene o aparelho na
seco e protegido do gel «
Pressione o conector de
corrente até sentr uma Q@
bl ogqgueio é desbloqueado.
Retre o conector de alta

7 Manutencdo e | impeza
AAVi soO
Choque el étrico devido a componentes sob tensao
Se o aparelho estver sob tensdo durante t roxoalrteas cche qmueersy
de vida.
»Desligue o aparel ho.
»Desligue todas as | igacdes el étricas.
AAvi so
Qual quéeeracdo na fcha sé6 pode ser nstalada por pessoal
aplicavei s!
- Encomende separadamente a - Os numeros de artgo das
desgaste. desgaste podem ser const
- Utlize apenas pecas de de encomenda ma ubistauinclu
forneci mento.
7.1 Interval os de manut
Di ari amente Semestral mente Anual ment e
Veri f@aupd ndcem massa aex{Veri fque e | i mpgqRealiinzsa@e perdedorcas
| i mpese necessari o. norma DI NAEN 609714
7.2 Substtuir o pincel
Se o pincel de fbra de carbo 2. Desmonte o pincel de fbr
Atengidodei $bra de carbono ap de bmeai gadr do0) .-l oAo cfoa
(apertadas manual mente) pode adaptador para evitar d:
1. Remomanga roscada 3. Montar o novo pincel de
Capitulo 4. 1: Mont age
carbono, fg. 4.
8 Avaria e respetva r
8.1 O fusivel térmico d
Em caso de sokiecaiga el éd¢ ui 1. Desligue o aparel ho.
fusivel térmico interrompe « 2. Deixe o fusivel térmico
verde-sepaga botdo do fousiinwedll 3. Certfspuede que o pincel
fusivel térmico dispara quat toca na pega de trabalh
fbracarebono ou quando o pin 4. Pressione o0 botdo do f1
pressionado com demasiada fo invélucro.
5. Ligue o aparel ho.
8.2 Poténcia insufcient
Ndo chega poténcia ou chega Aperte bemseaagaca o p
do pidrec &lbra de carbono. carbono com as duas ¢«
1. Ndo ha contacto subsctcad conjunto, ver fg. 4.
pincel de fbra de carbol 2. Nao héad contacto sufmaisem
Verifque se a rosca a peca de trabal ho.
se estéa solta. Verifgqgue smassm@pieseata
Li mpe a rosca com uma e danos.
inoxidavel 3. Os conector esedtedmldmam cd

Lubrifque o
pasta de cobre

rosqgqueame
ou

gra

Verifque se 0s conec
apresentam oxidag¢ao o
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8.3 Efeito de | impeza i
A soldadura fca baca: Manchas apo6s a | avagem:
- Nao permanecer demasi ado - Enxaguar abundantemente <c
- Arrefecer a superfcsepé¢mpiu - Utdd adgua com menor durez
- Aumente a quantdade de el - Trabal he em secg¢gdes mai s
- Utlizar eletrélito ndo ut - Enxaguar enguanto a supeil
- Se necessari o, utlize out guent e.
- Utlize apenas eletrolito - Limpe com tomdhwasEmde apap !
varias vezes 0 mesmo | oca
8.4 Alto desgaste do ma
O pincel de fbra de carbono - Dei xe o pincel de fbra de
- Trabal he com menos pressa no recipiente de eletroli
- Utlizar mais eletroélito
9 El i minagcdo e outras
Os apar elaklms mam este simbolo estédo sujeitos a
equi pamentos el étricos e eletrénicos.
- Ndo eliminar os aparelhos el étricos no |lixo do
- Recol ha os componentes dos a peanr ceal nio ash @ealr @&t ru nca
ecol 6gica.
] - Respeite o0os regulamentos, leis, normas e diret
- Para obter informagcdes sobre a recolha e dev
autoridade municipal
9.1 El'imine os eletroli
- Os eletrol et omi dleadfessr ma&ra - Em caso algum descarte ¢
- As 4d4guas residuais ndao po esgoto ou no meio ambient
sem verifcacdo prévia. - Para mai s informacgdes s C
- Respeite as di sposi¢cbes, residuais, contacte a equ
diretrizes |l ocais relatva
rede esgotos!
9.2 Vapores de processo
Os vapeorersocesso gerados dur Para mais informacdes sobre
inoxidéaveis nao precisam, enm
9.3 Passivagdo do ac¢o i
Apdés uma | i mpeza eloetrred uniemit Os relatoérios de investgacg
possivel garantr a repassivadisponiveis meadgahpe dal empt
necessidade de retoques adic
10 Garant a
Este prmdptodeéta original da As excegodes par a determinas
Co. KG garante uma fabricacéseparadamente. A garanta tan
produt o, no momento da entri(de pecas de substtuicé8ej a&mc
funcionamento de féabrica, deoriginais da eRmud¢asepdmanc &mn
e das normas apleimcaguueei sexiNaa do produto pelo utlizador ot
i mput 4vel & Reuter geral mente nado estéado coberta
defeito aparente, a Reuter é ndao se responsabilizdipgpacida
corrigir o defeito ou substitproduto. Questfes sobre a ga
custas. A garanta sO0 cobre podem ser dirigidas ao fabr
causados pnoart udeaslg asstoebr ecarg di stribuicéado. Encontra infor
prazo desdar amtsater mos e conwww. reut.er. wor ks
11 Decl aracd8o de conformidade da UE
Adecl aracdo de conformidade U
nosso website.
htps://reut