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1 Vorwort
In dieser Bedienungsanleitung soll Ihnen der sichere Umgang und
Betrieb mit dem Cleanox 3.0 sowie allgemeine Hinweise zum Reinigen
vermittelt werden.
Dem Anwender werden die Grundbegriffe, Einsatzméglichkeiten und
praktische Hinweise vermittelt, um Bedienungsfehler zu vermeiden.
Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme
sorgfaltig durch.
Wir winschen lhnen mit unseren Geréten viel Spal3 und erfolgreiches
Arbeiten.

1.1 Gultigkeit dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung bezieht sich auf das folgende Gerat:
» Cleanox 3.0

1.2 Zielgruppe dieser Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber und das
Bedienpersonal des Reinigungsgeréats.

Machen Sie sich vor der Inbetriebnahme des Geréts mit dem Inhalt
dieser Betriebsanleitung vertraut. Sie erreichen so bessere
Arbeitsergebnisse und arbeiten sicher.

Technische Anderungen, die zu einer Verbesserung unserer
elektrochemischen Reinigungsgerate beitragen, behalten wir uns vor.

1.3 Bestimmungsgemalle Verwendung

Das Cleanox 3.0 ist ein Gerat zum elektrochemischen Reinigen / Polieren
von Edelstahl Schwei3néahten. Zusatzlich besteht die Moglichkeit Metalle
dunkel / hell zu signieren.

1.4 Beachtung der Betriebsanleitung

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerats und kann auf unserer
Homepage unter dem Menul “Download” heruntergeladen werden.

Die Betriebsanleitung muss dem Bedienpersonal jederzeit zur
Verfligung stehen.

Die Betriebsanleitung muss vor der Inbetriebnahme des Gerats vom
Bedienpersonal gelesen werden.

Das Bedienpersonal muss den Inhalt der Betriebsanleitung vor der
Inbetriebnahme des Gerats verstanden haben.

Bei Weitergabe oder Weiterverkauf des Gerats, missen alle zum Geréat
gehdrenden Betriebsanleitungen und Dokumentationen dem neuen
Besitzer tibergeben werden.
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1.5 EG und VDE Richtlinien

Die elektrochemischen Bearbeitungsgerate entsprechen dem

1.6 Unfallverhitung (UVV)

Konformitatsnachweis CE:
» 2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
» 2014/30/EU EMV-Richtlinie
» 2011/65/EU RoHS-Richtlinie

® Gefahren kénnen auftreten durch:

Schadstoffe
Gase
Elektrolyte
Unachtsamkeit

VVVYY

Elektrischen Strom

® Lesen Sie unsere Sicherheitsdatenblatter zu den von uns
verwendeten Elektrolyten.

® Beachten Sie die Gefahrenhinweise.

® Beachten Sie folgende UVV- Vorschriften und Informationen:

DGUV 1
DGUV 3
DGUV 4

DGUV 6
DGUV 9

VV VYVVY

DGVU 209-074

DGVU 109-602
DGVU 209-009

vV VV VY

DGUYV 209-073

DGUV 204-007
DGUYV 204-022
DGUYV 251-003

SDB’s

YV V VVYVV

ChemG

® TRGS528

Grundsatze der Pravention

Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
Arbeitsmedizinische Vorsorge

Sicherheit und Arbeitsschutzkennzeichnung
am Arbeitsplatz

Industrieroboter

Branche Galvanik
Galvanisieren

Arbeitsplatzbellftung-Entscheidungshilfe flr
die betriebliche Praxis

Handbuch der ersten Hilfe
Erste Hilfe im Betrieb
Zeitgemaler Arbeitsschutz

Sicherheitsdatenbléatter

Gesetz zum Schutz vor gefahrlichen Stoffen
(Chemikaliengesetz)

Technische Regeln fir Gefahrstoffe
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D —E——————,—————,—,—,——,———————— ]
Hinweis

Ab 1.05.2014 wurden alle UVV-Vorschriften und Regelwerke neu
nummeriert und benannt.

Kurzel wie: BGV/GUV-V, BGR/GUV-R, BGI/GUV-I/BGG/GUV-G
oder GUV-SI gibt es dann nicht mehr.

Durchgéngig sind die Schriften in vier Kategorien eingeteilt.
» DGUV Vorschriften
» DGUV Regeln
» DGUV Informationen
» DGUV Grundsatze

Ausfiuhrliche Informationen finden Sie z.B. Unter www.dguv.de

L
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2  Zu lhrer Sicherheit

2.1 Konvention
2.1.1 Piktogramme

A

O
O

@ X

2.1.2 Darstellungsarten

I\

i

Lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfaltig.
Im nachfolgenden Kapitel werden die in dieser Betriebsanleitung
verwendeten Piktogramme erklart.

Die in dieser Betriebsanleitung verwendeten Piktogramme haben
folgende Bedeutung:

Warnzeichen

» Hinweise auf mdgliche Gefahren im Umgang mit
dem Gerat und Zubehor.

» Warnzeichen sind gekennzeichnet durch ein
gelbes Dreieck mit schwarzem Rand oder weil3es
Quadrat mit rotem Rand und einem Symbol in der
Mitte, welches auf eine spezielle
Gefahrensituation hinweist.

Verbotszeichen

» Hinweise auf Verbote im Umgang mit dem Gerat
und Zubehor

» Warnzeichen sind gekennzeichnet durch eine
weilRe Kreisflache mit rotem Rand und einem
Symbol in der Mitte, welches auf ein spezielles
Verbot hinweist.

Gebotszeichen

» Hinweise auf die Verwendung von
Schutzausristungen.

» Gebotszeichen sind gekennzeichnet durch eine
blaue Kreisflache mit dinnem schwarzen Rand
und einem Symbol in der Mitte, welches auf ein
spezielles Gebot hinweist, z.B.: Tragen von
Schutzkleidung

Hinweiszeichen
» Hinweise auf besonders zu beachtenden
Abschnitten dieser Betriebsanleitung.

Alle normalen Beschreibungen in der Betriebsanleitung werden in der

Standartschriftgrofie “ Arial 10,5” dargestellt.

® Besonders zu beachtende Sicherheitshinweise werden wie im
Folgenden Beispiel dargestellt:

Sicherheitshinweis
Hier steht der entsprechende Text...

® Tipps, die das Arbeiten bzw. den Umgang mit dem Geréat oder
Zubehor erleichtern, werden wie im Folgenden Beispiel
dargestellt:

Tipp
Hier steht der entsprechende Text...
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2.1.3 Warnzeichen

>

OPPRPP

2.1.4 Verbotszeichen

2.1.5 Gebotszeichen

2.1.6 Hinweiszeichen

6
¢

Warnung vor elektromagnetischem Feld
Warnung vor heiRer Oberflache

Warnung vor explosionsgeféahrlichen Stoffen
Warnung vor gesundheitsschadlichen Stoffen
Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Warnung vor Gefahren fur Leib und Leben

»LAchtung“ Warnung vor atzenden Chemikalien

Verbot fir Personen mit Herzschrittmacher

Augenschutz benutzen

Schutzhandschuhe benutzen

Vor Offnen Netzstecker ziehen

Schutzkleidung benutzen

Hinweis auf allgemeine Gefahrenquellen. Lesen Sie
diesen Abschnitt unbedingt!

Hinweis auf Tipps oder wichtige Informationen zum
Arbeiten mit dem Gerét und Zubehor. Lesen Sie diesen
Abschnitt unbedingt!

Entsorgung von alten Elektro- und Elektronikgeraten
(gultig in der Européischen Union und anderen
europdischen Landern mit separatem Sammelsystem).
Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf der Verpackung
bedeutet, dass dieses Produkt nicht wie Hausm{ill
behandelt werden darf.

Dieses Produkt muss fachgerecht entsorgt werden.
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2.2 SicherheitsmalRnahmen im Storfall

Schalten Sie das Gerat unverziglich aus und ziehen Sie den
Netzstecker.

Sichern und kennzeichnen Sie das Gerat gegen
Wiedereinschalten.
» Stellen Sie nach jeder Instandsetzung die vollstandige
Funktionsfahigkeit des Gerats wieder her.
» Untersuchen Sie Kabel auf Schaden.
> Uberpriifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen auf
Funktion.

A\

Sollte Elektrolyt-Fliissigkeit in die Augen gelangen, spllen Sie
sofort mit viel Wasser die Augen.
» Suchen Sie unverziglich den Augenarzt auf.

Sichern Sie erhitzte Werkstiicke vor Fremdzugriff.

P>

2.2.1 Sicherheitsrelevante Umgebungsbedingungen

® Der Einsatz des Geréts ist:
» auf geschlossene Industrie- und Gewerbebereiche
A beschrankt.
» in feuer- und explosionsgefahrdeter Umgebung
ausdrticklich verboten.
» in feuchter Umgebung ausdrticklich verboten.
® Decken Sie Stein- und Betonbdden gut ab.
»  Sauren reagieren mit alkalischen Bodenbelegen wie z.B.:
- Granit
Marmor
Kalk-Sandstein
Steinzeug
- Fliesen
- Estrich

&

® \Waschen Sie Elektrolytspritzer oder Flecken sofort mit reichlich
Wasser und/oder Neutralit ab.
® Das Gerat darf:
I » nurin gut belifteten Raumen betrieben werden.

® Chlorhaltige Losungsmittel miissen unbedingt aus dem
Arbeitsbereich entfernt werden.
Beim Betreiben des Gerats kdnnen durch chemische
Reaktionen gesundheitsschadliche Dampfe entstehen.
» Details hierzu entnehmen Sie bitte unseren SDB’s der
jeweiligen Elektrolyte.

> B>

Sicherheitshinweis

Der Betreiber ist verpflichtet fir ausreichende Bellftung des
Arbeitsbereiches zu sorgen.

Es obliegt dem Betreiber, gegebenenfalls die entsprechenden
Dampfe mit einer geeigneten Absaugung aus dem Arbeitsbereich zu
entfernen. Eine Absaugung ist nicht vorgeschrieben!
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2.3 Madogliche Gefahrenquellen und SchutzmalRnahmen
2.3.1 Mogliche Gefahrenquellen

P@® &

>

>

VVVYY

Unsachgemalle Handhabung des Geréats und dessen
Komponenten.

>

Der Griff liegt so auf dem Werkstiick oder der
Arbeitsflache, dass der Kohlefaserpinsel Kontakt mit der
Metalloberflache haben. In diesem Fall flie3t weiterhin
Strom.

Bei falschem Anschluss der Komponenten kénnen
vagabundierende Strome zur Zerstérung elektrischer Schutzleiter

fahren.

Defekte stromfiihrende Kabel.

Beschadigte oder defekte Schaltelemente.

Defekte Steckverbindungen.

Nicht vorhandene oder beschadigte Teflonisolierungen.
Falsche Arbeitsumgebung.

Nicht Benutzung von Schutzbekleidung.

>
>
>

Schutzbrille
Schurze oder Overall
Schutzhandschuhe

Der Kohlefaserpinsel bzw. die Elektrode und das Werkstiick
kénnen ca. 200°C heil3 werden. Verbrennungsgefahr!

Unsachgemalf3er Umgang mit Chemikalien.

>

>

>

Elektrolytspritzer kbnnen zu Veratzungen der Augen
fuhren.

Elektrolytspritzer kbnnen zu Veratzungen der Haut
fuhren.

Verspritzte Elektrolyt—Flussigkeit kann auf Steinbdden
oder

anderen Materialien Veratzungen verursachen.

Elektromagnetische Felder kénnen unter Umstanden
Herzschrittmacher beeinflussen.
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2.3.2 SchutzmalRnahmen

Reparaturen an elektrischen Teilen des Geréts oder an
Stromzuleitungen durfen nur von qualifiziertem
Elektrofachpersonal durchgefihrt werden.
» Lassen Sie das Gerat nach einem Kurzschluss oder
A Storung sofort von einer Elektrofachkraft Gberprifen.
» Verwenden Sie das Gerat und das Zubehoér nur
bestimmungsgeman.

> Betreiben Sie das Geréat nur in der daflir bestimmten
Arbeitsumgebung.

Vermeiden Sie vagabundierende Strome.

» SchlieRen Sie das Massekabel unmittelbar an das
Werkstilick oder an die fur das Werkstiick vorgesehene
Aufnahme an.

Legen Sie die Reinigungselektrode bzw. den Griff so auf
dem Werkstick oder der Arbeitsflache ab, dass die
Elektrode keinen Kontakt mit der Metalloberflache hat.
Sonst flie3t weiterhin Strom, der zu Beschadigungen
oder Gefahrdungen fuhren kann.

>

Trennen Sie bei Unféllen das Gerat sofort vom Netz. Ziehen Sie
bei Wartungsarbeiten immer den Netzstecker.

(]
ol

o

Betreiben Sie das Gerat nur mit entsprechender personlicher,
saurefester Schutzausristung [Schutzhandschuhe, Schiirze und
Schutzbrille].

O

Schalten Sie vor dem Wechseln der Bearbeitungswerkzeuge
(Pinsel) immer das Gerat aus.

Sichern Sie heiRe Gegenstande gegen unbeabsichtigtes
Beruhren.

Essen oder Trinken Sie nie am Arbeitsplatz! Es ist verboten!

Waschen Sie sich nach dem Arbeiten mit Elektrolyten immer
grandlich die Hande mit Seife und viel Wasser.
» Wischen Sie verspritzte Elektrolyt-Flissigkeit sofort mit
viel Wasser weg.

Beachten Sie unbedingt die ausfihrlichen Hinweise unseres EG -
Sicherheitsdatenblattes fur die verwendeten Elektrolyte.
» Lagern Sie das Gerat, Zubehor oder Chemikalien so,
dass weder Zubehor noch Chemikalien in Kinderhénde
gelangen kann.

Trager von Herzschrittmachern dirfen:
» nicht mit dem Gerét arbeiten und sich nicht in
unmittelbarer Nahe des Gerats aufhalten!

@ B OPPP
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2.3.3 Uberprifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn

Alle stromflihrenden Kabel und Leitungen auf Beschadigungen

der Isolierung.

Alle stromfihrenden Kabel und Leitungen auf Briiche und
Knicke der Litzen innerhalb der Isolierungen.

Alle Stecker und Steckverbindungen auf Beschadigungen.
Alle Schalter auf Beschadigungen, z.B. abgeplatzte

Gehéauseteile.

Die Masseklemme auf auf3ere Beschadigungen.
Ob alle zugénglichen Isolierungen vorhandenen und

unbeschadigt sind.

Achten Sie darauf, dass Sie keine elektrischen Leitungen utber
scharfe Kanten ziehen oder verlegen.

Ihr Arbeitsplatz muss frei zuganglich sein

Achten Sie darauf, dass keine Stolperfallen vorhanden sind.

2.4 Mogliche Fehlanwendungen

2.5 Restrisiken

Der Anschluss an eine falsche Netzspannung kann zur

Zerstorung des Geréts fuhren.

Der Anschluss von fremden Komponenten, die nicht

freigegeben sind, kann:

» zur Zerstérung des Gerats fuhren.

» zu einer Geféahrdung von Personen fihren.

Die Anwendung von Chemikalien, die nicht von der
Reuter GmbH & Co. KG freigegeben sind, kann:

VVVY

Chemikalien fuhren

zu gesundheitlichen Schaden fuhren,

das Arbeitsergebnis negativ beeinflussen.

zu einer Gefahrdung von Personen flihren

zur Zerstorung der Komponenten durch falsche

Mogliches Risiko

Auswirkung

Abhilfe

Elektrolyte gelangen in die
Hande von Kindern oder
Personen, die im Umgang mit
Chemikalien unerfahren sind.

Je nach Fehlanwendung
— Veratzungen der Haut
— Veratzungen der Kleidung

— Veratzungen anderer
Gegenstande

— Schwere innere
Verletzungen bei
Einnahme der
Chemikalien

Bewahren Sie Elektrolyte und
andere Chemikalien so auf,
dass die Substanzen nur
autorisierten Personen
zugéanglich sind.

Gerat wird von nicht
autorisierten Personen benutzt
(Neugier, Spieltrieb)

— Verbrennungen der Haut
bei zu starker
Warmeentwicklung der
Elektrode oder des
Werkstlickes

— Einatmen von Dampfen
mit entsprechenden
gesundheitlichen Schaden

Sorgen Sie dafur, dass das
Geréat nur von autorisierten
Personen verwendet werden
kann.

Sichern Sie das Gerat nach
Gebrauch gegen
unsachgemalie Benutzung.

Tabelle 1 Restrisiken
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3 Anforderungen an Personal und Betreiber

3.1 Bediener
)

&b .

Folgende Kenntnisse werden vorausgesetzt:

» Lesen und verstehen der Bedienungsanleitung.

»  Sicherheitsbelehrung Uber die Gefahren im Umgang mit
elektrischen Geréten.

» Sicherheitsbelehrung Uber die Gefahren im Umgang mit
Chemikalien.

Folgende Tatigkeiten dirfen ausgefihrt werden:

» Bedienen des Gerdéts.

» Auswahl und Gebrauch von Elektrolyten fiir entsprechende
Anwendungen. (Ausschliel3lich Elektrolyte der
Reuter GmbH & Co. KG)

» Wechsel des Kohlefaserpinsels und der Verschleilteile.

» Ein- und Ausschalten des Geréts.

» Beheben von leichten Stérungen nach erfolgter
Einweisung.

Diese Kenntnisse werden entweder durch diese Betriebsanleitung,
die Reuter GmbH & Co. KG oder anderen autorisierten Personen
oder Institutionen vermittelt.

3.2 Betreiber

i .

Der Betreiber muss das Personal entsprechend der
gesetzlichen Vorgaben regelmafiig unterweisen.

Ungeschultes Personal oder Unbefugte dirfen das Geréat nicht
benutzen.

4  Gewahrleistung und Haftung

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn der Schaden auf eine
oder mehrere der nachstehend aufgefihrten Ursachen
zurlckzufihren sind:

Nicht bestimmungsgemaéale Verwendung

des Gerdts.

der zum Geréat gehérigen Komponenten.

der zum elektrochemischen Bearbeitungsgerat gehérigen
Chemikalien.

Einsatz ungeeigneter Chemikalien.

Einsatz von nicht freigebendem Zubehdor.

VV VYVV

Nichtbeachtung der
»  Arbeits- und Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.
» Betriebsanleitung des Gerats bzw. der Komponenten.

Unsachgemalie

» Inbetriebnahme des Geraéts.

» Inbetriebnahme des Gerats bei nicht ordnungsgeman
angebrachten Schutzvorrichtungen.

» Bedienung des Geréts

» Wartung des Geréats.

> durchgefiihrte Instandsetzungen des Gerats.

» Instandsetzung durch unqualifiziertes Personal.

Einsatz

» des Gerats in Wohn- und Burordumen.

> des Gerats in feuer- und explosionsgefahrdeter Umgebung.
> des Gerats in feuchter Umgebung.

» Eigenméchtige bauliche Verdnderungen am Geréat

Nichtbeachtung
» der vorgeschriebenen Wartungsintervalle
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o

4.1 Sachmaéngel

i

5 Fachbegriffe

Hinweis

Fur Schaden und Stérungen, die durch das Betreiben des Geréats
mit Komponenten und Chemikalien anderer Hersteller entstehen,
kénnen keine wie auch immer gearteten Anspriche an die

Reuter GmbH & Co. KG gestellt werden.

AulRer es wird sachverstéandlich nachgewiesen, dass der Schaden
eindeutig durch fahrlassige Konstruktion oder Fertigung durch die
Reuter GmbH & Co. KG entstanden ist und zum Zeitpunkt der
Konstruktion voraussehbar war.

® Der Besteller muss Sachmangel gegeniber dem Lieferer
unverziglich innerhalb von 14 Tagen schriftlich rigen.

® Sind vom Lieferer und Verbraucher keine Verjahrungsfristen fur
Sachmangelanspriiche vereinbart, so gelten die gesetzlichen
Vorgaben.

® Legen Sie bei einem Sachméangelanspruch eine Bescheinigung
vor, aus der ersichtlich ist, dass die Verjahrungsfrist nicht
Uberschritten ist.

Destilliertes Wasser

Destilliertes Wasser enthalt keine Mineralien und ist daher sehr
“weich”. Es wird durch Destillation gewonnen.

Entmineralisiertes Wasser

Elektrolyt

Kohlefaserpinsel

Passivieren

Wasserharte

Entmineralisiertes Wasser wird durch Filtration gewonnen. Es
enthalt kaum Mineralien und ist ebenfalls sehr “weich”.

Elektrolyte sind elektrisch leitfahige Chemikalien, die zum Reinigen
von Schwei3néhten eingesetzt werden.

Kohlefaserpinsel bestehen aus bis zu 1,5 Millionen einzelnen
Kohlefasern. Beim Reinigungsprozess verteilt sich der Strom Uber
die einzelnen Fasern.

An jeder Faser, die in Kontakt mit der Werkstlckoberflache kommt,
bildet sich ein kleiner Lichtbogen (~3 - 7um groR).

Passivieren ist das Inaktivieren von Oxidationsvorgangen an der
Werkstiickoberflache durch chemische Behandlung.

Der Mineralgehalt im Wasser bestimmt den Hartegrad.

Je hoher die Konzentration an bestimmten Mineralien im Wasser ist,
desto hoher ist der Hartegrad.

Der Hartegrad wird angegeben in “Grad deutscher Harte” [°dH].
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6 Anlieferung, innerbetrieblicher Transport, Auspacken

I\

6.1 Anlieferung

6.2 Auspacken

A\

Das komplette Gerateset wird in einer stabilen Euro Kunststoffbox
angeliefert.

Diese Box wird vor dem Versand in unserem Werk mit zwei
Kunststoffkabelbindern und einem Metallkabelbinder verschlossen.
Der Deckel kann nur durch Zerstéren und Entfernen der
Kabelbinder gedffnet werden.

Sicherheitshinweis

Grundsatzlich sind alle fur die Anlieferung, Transport, Auspacken
und Lagerung erforderlichen Tatigkeiten mit grof3ter Sorgfalt
auszufihren und alle zur Sicherheit erforderlichen Regeln und
Vorschriften einzuhalten.

Nichtbeachten der Sicherheitsregeln und Vorschriften kann zu
schweren Schnittverletzungen, Quetschungen und Knochenbriichen
fuhren.

® Die Anlieferung des Geratesets erfolgt in einer
Eurokunststoffbox.

® Durchtrennen Sie die Kabelbinder

® Achten Sie darauf, dass Sie sich nicht am Metallkabelbinder
schneiden!

® Offnen Sie die Eurokunststoffbox vorsichtig.

6.2.1 Offnen der Eurokunststoffbox

® Entfernen Sie die drei Kabelbinder.

e Offnen Sie die Transportbox.

® Uberpriifen Sie den Lieferumfang anhand des Lieferscheines auf
Vollstandigkeit.

® Reklamieren Sie fehlende, beschadigte oder nicht gelieferte
Ware sofort.

7 Lieferumfang Cleanox 3.0 Gerateset

i

® Uberpriifen Sie beim Auspacken der Anlieferung die
Vollstandigkeit des Geratesets.

® Reklamieren Sie fehlende bzw. beschadigte Teile umgehend.
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7.1 Lieferliste Reinigungsset Cleanox 3.0

Beschreibung Menge Best.-Nr. Abbildung
e ﬁ
Reinigungsset
gung v o &
Cleanox 3.0 Set 1 EP-01-013 e @
Einzelteile Reinigungsset Menge Best.-Nr. Abbildung
Solo Geréat
Cleanox 3.0 solo v 1 EP-01-113
Teflongriffe mit
v -07-
4m Kabel 10mm?2 1 EP-07-600
Massekabel 4m
1 / . _
mit 200A-Zange 1 EP-07-605
Performance-Brush Adapter
v -02-
M10 auf M10 1 EP-02-930
Performance-Brush
v -02-
Carbonpinsel XL — 5er Set 5 EP-02-929
Performance-Brush -
v -02-
Teflonhiilse XL 1 EP-02-928
Cleaner 1l Flasche v 1 EP-04-130 —
Polisher 1l Flasche v 1 EP-04-132
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Weithalsbehéalter mit blauem v EP-07-100 .
Deckel
Spruhflasche B
v EP-07-002
fur Wasser
Maulschliissel SW 10 v EP-B-02-932 M{\/
."/
Montagestifte 5x100 v EP-07-223 /
V4
Eurokunststoffbox v EP-07-017 @

Tabelle 2 Lieferliste

8 Lagerbedingungen

Fur eine sichere und schonende Lagerung des Gerates
und Zubehors beachten Sie folgende Malinahmen:

>

YV VYV VVVYVY

Belassen Sie das Gerateset in der geschlossenen
Transportbox.

Schutz gegen Feuchtigkeit und Staub.
Umgebungstemperatur 5°C bis 40°C.

Nicht im Freien lagern.

Gegen Einwirkung von Sauren und Laugen
schitzen.

Nur in normaler Stellung stehend lagern.

Keiner ionisierenden oder nicht ionisierenden
Strahlung aussetzen.

Das Gerateset darf weder Vibration, Schock noch
Dauerschock ausgesetzt werden.

Sicherheitshinweis
Chemikalien dirfen nicht in die Hande von Kindern gelangen!
Halten Sie die Chemikalien unter Verschluss!
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9 Aufstellbedingungen
9.1 Sicherheit
Das Gerat und das Zubehor dirfen nur an einem, den
Aufstellbedingungen entsprechenden Ort aufgestellt und
A betrieben werden.
Alle elektrischen Anschliisse missen den gultigen
Sicherheitsvorschriften und Normen entsprechen.

10 Aulerbetriebnahme /Lagerung

AuRerbetriebnahme

Schalten Sie das Geréat aus.

Wischen Sie die Kabel mit einem feuchten Tuch ab.

Reinigen Sie das Gerat und Zubehor grindlich.

Lassen Sie Wartungsarbeiten von einer Fachkraft

ausfuhren.

® Ausfihrliche Hinweise zum Reinigen des Gerates und
Zubehor finden Sie im Folgenden.

® Trocknen Sie alle Gegenstande

® VerschlieRBen Sie die Elektrolyt Behéalter sorgfaltig,
dass kein Elektrolyt auslaufen kann. Verstauen Sie
das Geréat und Zubehor in der Transportbox.

® VerschlieRen Sie die Transportbox und sichern Sie
diese mit einem Kabelbinder vor unbeabsichtigtem
Offnen

11 Lagerung

® Lagern Sie die verschlossene Transportbox trocken
und frostfrei.

® Stellen Sie sicher, dass die verschlossene
Transportbox nicht in die Hande von Kindern oder
unbefugten Personen gelangen kann.

12 Geratetechnik

Das Gerét ist ein kompaktes elektrochemisches

Schweil3nahtreinigungsgerat. Es wurde fiir den

gewerblichen Einsatz im Handwerk und in der Industrie

entwickelt. Die einfache Bedienung macht das Gerét ideal

fur Baustelle und Montage im Rohrleitungsbau.

® Esist geeignet zum Reinigen/Polieren von WIG-, und
MAG-Schwei3nahten.

® Giftige Fluss-, Schwefel- oder Salpetersauren wie bei
sonst Ublichen konventionellen Beizverfahren
kommen hierbei nicht zur Anwendung.

® Die elektrochemischen Bearbeitungsgerate arbeiten
mit geringen Wechselspannungen, die fir Menschen
ungefahrlich sind.

Hinweis
Unsere Reinigungselektrolyte sind garantiert ungiftig!

Seite 18 von 36



\
* — a—
(_,R=UT=R Betriebsanleitung Cleanox 3.0

magic metal works

13 Kontroll- und Bedienelemente
13.1Elemente auf der Frontplatte

1

1 Geréate-Hauptschalter
3 EIN /AUS
2 2 Kontroll-Leuchte

(grin-->Geréat betriebsbereit)

3 Uberlastsicherung (Overload Fuse)

4 Hochstrombuchse fiir Massekabel

5 Hochstrombuchse fir Reinigungswerkzeug
6 Hauptschalter zum Auswahlen von:

Reinigen/Polieren

13.2 Sicherungsautomat (Overload FUSE)

|
Das Gerat ist mit einem Sicherungsautomaten ausgerustet.
» Bei Uberlast oder elektrischem Kurzschluss unterbricht der
Sicherungsautomat den Stromkreis.

- i
Sicherung ausgeldst durch Uberlast. w

Der Sicherungsknopf springt aus
dem Gehause.

Driicken Sie den Sicherungsknopf
zum Aktivieren wieder in das
Gehéause

|
Sicherheitshinweis
Warten Sie einen Moment, bis sich die Sicherung abgekuihlt hat.
Vor dem Aktivieren des Sicherungsknopfes muss:
» das Gerat ausgeschaltet werden.
» der Pinsel darf keinen Kontakt zum Werkstiick oder Masse
{f : haben.

Sollte die Sicherung erneut auslésen, Uberprufen Sie lhre
Arbeitsweise!

» Pinsel 6fter und langer eintauchen und kihlen!
» Pinsel nicht zu stark auf das Werkstlick driicken!
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13.3Elemente auf der Riickwand

2
Typenschid ® Netzspannung 230V/50Hz
® Typenschild:
1 Cleanox 3.0 e o o TXX
Elektrochemisches Reinigungsgerat

$kﬁ!rh!\l§lmﬁ 'VDE 0670 EN 61558 P1=1250VA 1P 21
Reuter GmbH & Co. KG Tel.:+49-211-17177456
j’égg";ﬁ:?;hw ge Faxi+49-211-17177458
MADE in Germany www.oreuter.de

1 Kabeldurchfuihrung mit Netzkabel

2 Typenschild

14 Zubehor

14.1 Handgriff mit Kabel

® Der Teflongriff (1) ist fest mit dem
2 schwarzen 10mm? Kabel (2) und dem

schwarzen Hochstromstecker (3)

verbunden.

»  Stecken Sie den schwarzen
Hochstromstecker (3) immer in die
schwarze Hochstrom-Buchse.

® \Werkzeuganschlisse sind immer
schwarz.

1 Teflongriff
2 Kabel 10mm? “schwarz”
3 Isolierter Hochstromstecker “schwarz”

Der Teflongriff besteht aus folgenden
Komponenten:

® Teflon Griffkorper (1)
® Elektrische Isolierung
7 ® \Warmeisolierung

® Innenteil (1.2)
® Elektrische Ubertragung
® \Warmeabfihrung

1 ® Performance Adapter(1.3)
® Elektrische Ubertragung
® Verbindung GriffoPinsel

1.2

1.2

1 Teflon-Griffkdrper -
1.2 Innenteil ® Schutz des Innenteils
L3 Performance Adapter ® Performance Pinsel (1.4)

1.4 Performance Pinsel ° lektrische Ub

15 Performance Teflonhiilse Elektrische Ubertragung

® Reinigungswerkzeug

® Performance Teflonhilse (1.5)
® VerschleilRausgleich
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14.2 Masseklemme mit Kabel

1 Masseklemme
Kabel 10mm?2 3
3 Hochstromstecker

N

14.3 Reinigungswerkzeug

11 1.2

1 Kohlefaserpinsel (60mm Nutzlange)
1.1 Kohlefaser

1.2 Edelstahlpinselhilse

2 Teflonhiilse

3 Innenteil aus Edelstahl 1.4571

® Das Masseklemme (1) lasst sich wie
der Handgriff durch einen
Hochstromstecker (3) mit dem Geréat
verbinden.

»  Zur StromuUbertragung dient ein
Kabel mit einem Querschnitt
von 10mm?2,

» Die Massezange ist aus
Messingguss, dadurch sehr
stabil und zerkratzt nicht die
Werkstlickoberflache.

Verwenden Sie den mitgelieferten
Kohlefaserpinsel zum Reinigen von
Schweil3ndhten.

Der Kohlefaserpinsel besteht aus
folgenden Komponenten:
® einzelnen Kohlefasern (1.1)

» anderen Enden die zum
Reinigen wichtigen Lichtbdgen
entstehen

® Edelstahlpinselhilse

Zum Arbeiten benétigen Sie zusatzlich:
® |nnenteil mit Gewinde (3)

» Befestigung des Pinsels am
Handgriff und
Stromibertragung:

Griff « Kohlefasern
® Teflonhllse (2)

» VerschleiRausgleich

» Der Abbrand der Kohlefasern
wird durch Drehen
ausgeglichen
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14.4 Montage Kohlefaserpinsel / Handgriff

Fuhren Sie die folgenden Schritte durch, um

einen Pinsel richtig am Griff zu montieren:

® Verbinden Sie den Adapter mit dem
Griffstlick

OO WNEF

Griff

Montagestift
Performance Adapter
Maulschlissel SW10
Performance Pinsel
Performance Teflonhilse

® Nutzen Sie dafur die Montagestifte
® Ziehen Sie den Adapter so fest, dass
sich die Stifte leicht verbiegen
® Die Stifte sind weichgegliht, damit
Sie das richtige Anziehmoment
erzeugen kdnnen
® Verbinden Sie den Pinsel mit dem
Adapter
® Nutzen Sie einen Maulschlissel SW
10 und einen Montagestift
® Ziehen Sie den Pinsel richtig fest
® Fadeln Sie die Teflonhillse Uber den

Pinsel und schrauben sie vorsichtig auf
den Adapter

Hinweil3:

Ldsen Sie die Schraubverbindungen nur beim Austausch der
Komponenten! Es ist nicht nétig die Einzelteile zu reinigen.

Bei jedem l6sen besteht die Mdglichkeit Elektrolyt in eins der Gewinde
zu verschleppen. Dies fuhrt zu Oxidationen und Kontaktproblemen!
Achten Sie immer darauf, dass die Komponenten richtig montiert
werden.

Sicherheitshinweis:
Achten Sie darauf, dass der Kohlefaserpinsel fest angeschraubt ist.
Eine Lose Schraubverbindung kann schmoren und das Gewinde
beschadigen.
® Die Teflonisolierung muss am Innenteil vorhanden sein, da
es sonst durch die hohen Strome zu Nebenschlissen mit
dem Werkstiick kommen koénnte.
Hinweis auf moégliche Stérung
Vorn am Pinsel kommt keine oder nur ungeniigend Leistung an und
die grine LED an der Geh&usefront leuchtet.
® Ursache: Mit 99%iger Wahrscheinlichkeit ist zwischen
Gewindestiick und Pinsel nicht gentigend Kontakt.
Abhilfe:
Gewinde kontrollieren auf:
Oxidation, Beschadigungen, losen Sitz.
Gewinde mit Drahtbirste saubern.
Etwas Kupferpaste oder Molykotefett an Gewinde.
Gewindestiick und Pinsel fest verschrauben.
Verwenden Sie hierzu geeignete Maulschliissel SW10.
Beim Austausch von Pinseln ziehen Sie jedes Mal den
neuen Pinsel mit zwei Maulschliisseln SW10 fest

Hinweis:

Zum Loésen des Pinsels kdnnen Sie einen normalen Maulschlissel
SW10 und z.B. einen Kreuzschlitzschraubendreher oder

4er Inbusschlissel verwenden, da die Montage Stifte ggf. zu weich
sind, um die Schraubverbindungen l6sen zu kénnen.

Achtung: Nie mit der geharteten Spitze in der Querbohrung Kraft
Ubertragen, bitte weit genug durchstecken!
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14.4.1 Einstellen der Teflonhilse

® \Wahrend des Reinigungsvorganges
nutzen sich die Kohlefaserspitzen des

5-10mm Teflonhilse Kohlefaserpinsels ab.

® Mit der Teflonhiilse gleichen Sie den
Verschleil der Kohlefasern aus.

o > Stellen Sie die Teflonhilse am

richtig Kohlefaserpinsel so ein, dass die
Kohlefaserspitzen ca. 5-10 mm
herausragen.

» Nur so kdénnen sich mdglichst viele
Lichtbégen zwischen den
Kohlefaserenden und dem
Werkstlick ausbilden! Dies
garantiert eine optimale
Reinigungswirkung.

falsch

14.5 Elektrolyt

Hinweis
Halten Sie sich bei der Anwendung der Elektrolyte genau an unsere
Betriebsanleitungen.

Beachten Sie alle Sicherheitsvorschriften.

14.5.1 Verwenden des Elektrolyts

® Verwenden Sie ausschlie3lich das mitgelieferte Elektrolyt.

® Schrauben Sie den Verschluss der Elektrolytflasche auf.

® Fllen Sie den mitgelieferten Weithalsbehalter bis zur ersten
Markierung mit Elektrolyt

® VerschlieRen Sie die Vorratsflasche vor dem Weiterarbeiten!

Sicherheitshinweis

Der Weithalsbehalter oder die Flasche kann durch das Gewicht des
Griffes bzw. bei versehentlichem Zug an der Zuleitung umkippen.
Elektrolyt kann auslaufen!

Fullen Sie den Weithalsbehélter niemals ganz auf.

Achten Sie darauf nicht den Pinsel im Behéltnis stehen zu lasse.

14.5.2 Information zur Ungiftigkeit

Als Reinigungselektrolyte verwenden wir ausschlie3lich ungiftige
Mineralséure.

® Unsere Elektrolyte werden auch als Sauerungs- und
Konservierungsmittel in Lebensmitteln in geringen
Konzentrationen eingesetzt zum Beispiel in Cola als

@ S&uerungsmittel E338.

Wir bestatigen hiermit, dass unser Reinigungselektrolyte
Cleaner, SuperCleaner und Polisher nicht toxisch sind!

14.5.3 Informationen zum Lieferumfang

® Wir liefern Reinigungselektrolyt in 1000 ml UN zugelassenen
Gefahrgutflaschen.

® Unsere Behalter sind mit Sicherheitsverschlﬂssen versehen und
somit auslaufsicher bis zum Offnen versiegelt.
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15 Inbetriebnahme

Netzschalter

15.1 Netzanschluss

Sicherheitshinweis
Das Netzschalter muss bei Arbeiten am Gerat unbedingt
ausgeschaltet und das Kabel vom Netz getrennt sein.

» Netzschalter aus

» Netzkabel aus der Steckdose gezogen
Das Gerat ist flr den einphasigen Anschluss an 230V/50Hz
Schukosteckdosen ausgeristet und mit einem handelsiblichen
Schukostecker versehen.

® Verbinden Sie den Netzstecker des
Gerats mit einer passenden 230V
Netzsteckdose.
» Beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

1 Hochstromstecker ,schwarz”
2 Hochstrom-Buchse ,schwarz”

® Montieren Sie den Kohlefaserpinsel

® Verbinden Sie den schwarzen
Hochstromstecker mit der schwarzen
Hochstrombuchse am Gerét.

15.3 Anschluss Masseklemme

Werkstiick

Auf ausreichend
Kontakt sorgen!

1 Hochstromstecker ,rot*
2 Hochstrom-Buchse ,rot"
3 Masseklemme 2

® Die Masseklemme stellt den
elektrischen Kontakt zwischen dem
Werkstlick und dem elektrochemischen
Reinigungsgerat her.

® Achten Sie auf guten elektrischen

Kontakt zwischen Masseklemme und
Werkstlick.

® Reinigen Sie gegebenenfalls die
Kontaktstelle.

® Verbinden Sie den roten
Hochstromstecker mit der roten
Hochstrom-Buchse am Geraét.

VAN

Sicherheitshinweis
Beim Reinigen flieBen sehr hohe Strome.
» Verbinden Sie die Masseklemme direkt mit dem Werksttick,
so vermeiden Sie Nebenstromschliisse.
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15.4 Hochstromstecker verriegeln / entriegeln

o

Hinweis

Die Hochstromstecker verriegeln sich automatisch beim

Reinstecken in die Hochstrom-Buchsen und kénnen nur durch

erneutes reindriicken entriegelt werden!
Achten Sie auf korrekte Anschliisse.
® Roter Hochstromstecker in rote Hochstrom-Buchse.

® Schwarzer Hochstromstecker in schwarze Hochstrom-

Buchse.

Die nachfolgend beschriebene Vorgehensweise gilt fir rote und

schwarze Hochstromstecker.

15.4.1 Hochstromstecker verriegeln

’@

Klick

15.4.2 Hochstromstecker entriegeln

|

Schieben Sie den Hochstromstecker so

weit in die
Hochstrombuchse bis Sie
ein deutliches Einrasten
spuren.

g

Prifen Sie den korrekten Sitz des

Hochstromsteckers, indem
Sie ihn leicht zurtickziehen.

e

» Der Stecker darf sich nicht 16sen.

Dricken Sie zum Entriegeln den
Hochstromstecker leicht in die ﬁ)

Hochstrombuchse bis Sie

einen Widerstand spiiren (leichtes

klicken).

» Die Verriegelung wird
gelost.

» Ziehen Sie den

=

Hochstromstecker jetzt aus der

Hochstrom-Buchse.

Sicherheitshinweis

> Ziehen Sie die Stecker nie am Kabel aus der Buchse!
» Die Kabel kbnnen beschadigt werden.
» Belasten Sie die Stecker nie quer.
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16 Reinigen mit dem Kohlefaserpinsel

16.1 Vorbereitung
Breiten Sie ihren Arbeitsplatz vor. Stellen die ndtigen Komponenten
am Arbeitsplatz bereit:

Reinigungsgeréat

Handgriff mit Kohlefaserpinsel

Masseklemme

Reinigungselektrolyt Cleaner, SuperCleaner oder Polisher

Destilliertes Wasser zum Spiilen

Papiertiicher

Sicherheitshinweis
Sind alle Komponenten richtig installiert und angeschlossen?

Tragen Sie ihre personliche Schutzausriistung?
& (1]

16.2 Arbeitsablauf Reinigen mit dem Kohlefaserpinsel

Arbeitsablauf - Reinigen - | Bemerkung

Cleaonox30 - ® Schalten Sie das Gerat ein.
0 @ — » Der Netzschalter leuchtet.
1 ) ) » Die griine Kontroll-Leuchte leuchtet, sobald der
@ Netzschalter eingeschaltet wird.

® Stellen Sie den Hauptschalter auf Reinigen

Sicherheitshinweis
» Schalten Sie das Gerat liber den Netzschalter nie
mehrmals schnell hintereinander EIN / AUS.
» Durch zu schnelles Ein / Ausschalten hintereinander
kann die Elektronik im Gerat beschadigt werden.

@ Warten Sie mind. 30 sec. nach dem Ausschalten
2 \? bevor Sie das Gerat wieder einschalten.
Nutzen Sie bei der Arbeit Ihre personliche

Schutzausriistung, um sich vor der Séure zu schiitzen!

Machen Sie sich vertraut mit dem Sicherheitsdatenblatt der
Elektrolyte.

L ® Tauchen Sie den Kohlefaserpinsel in das Elektrolyt.
4 = ® Ziehen Sie den Kohlefaser-Pinsel wieder raus und
' lassen Sie Uiberschissiges Elektrolyt abtropfen.
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® Setzen Sie den Pinsel senkrecht auf.

® Streichen Sie nun mit dem Pinsel leicht tber die
Schweil3naht.

® Driicken Sie den Kohlefaserpinsel nie zu stark auf.

» Lassen Sie den Pinsel in einer kreisenden (1 2cm
Durchmesser) Bewegung tber das Werkstiick
gleiten.

5 ® Maximale Reinigungswirkung wenn die Kohlefasern
senkrecht zur Werkstiickoberflache stehen.

» Nur so entstehen an den Kohlefaserspitzen die fir
den Reinigungsprozess entscheidenden
Lichtbégen.

® Je nach Beschaffenheit der Schweilnaht missen Sie
mehrmals darlber streichen, um die gewilinschte
Reinigungswirkung zu erzielen.

» Je dunkler die Anlauffarben der Schwei3nahte

sind, desto langer ist die Reinigungsphase.
® Tauchen Sie den Kohlefaserpinsel regelmaRig in den
Behalter.

» Bewegen Sie den Kohlefaserpinsel im Behéalter 2-

3-mal hin und her und driicken die Fasern am
6 Boden aus.

» Geloste Oxide werden entfernt.

» Die Kohlefasern kénnen frisches Elektrolyt
aufnehmen.

»  Sie erreichen max. Kiihlung der Elektrode und
erhéhen die Standzeit.

® Spritzen Sie die Oberflache sofort nach dem Reinigen
mit Reinstwasser ab.

» Verwenden Sie am besten eine Sprihflasche.

» Verwenden Sie destilliertes- oder

7 entmineralisiertes Wasser.

» So vermeiden Sie unschone weil3e Kalkréander.

» Die Wasserharte muss kleiner 10° dH sein.

» Das schlagartig verdampfende Wasser reif3t die
geldsten Verunreinigungen und Elektrolytreste mit.

» Alternativ kann auch Neutralyt verwendet werden.

® Trocknen Sie die Oberflache.

» Verwenden Sie jedes Mal ein sauberes

8 Papiertuch.

» Sie erhalten so eine fleckenfreie, trockene

Oberflache.
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® Nach der Arbeit:

» Streichen Sie das Uberschissige Elektrolyt am
Pinsel vorsichtig am Rand des Behalter ab.
Spulen Sie die Massezange mit Wasser ab.
VerschlieRen Sie den Weithalsbehélter.
Stllpen Sie die Schutzkappe ber den Pinsel.
Verstauen Sie alle Komponenten in der
Transportbox.

YV VY

Weitere Informationen zur Verbesserung des Reinigungsergebnisses finden Sie in den
»TIPPS*.

Tabelle 3 Arbeitsablauf Reinigen
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17 Polieren mit dem Kohlefaserpinsel

17.1 Vorbereitung

A\

Breiten Sie ihren Arbeitsplatz vor. Stellen die ndtigen Komponenten
am Arbeitsplatz bereit:

Reinigungsgeréat

Handgriff mit Kohlefaserpinsel

Masseklemme

Reinigungselektrolyt Polisher

Destilliertes Wasser zum Spiilen

Papiertiicher

Sicherheitshinweis
Sind alle Komponenten richtig installiert und angeschlossen?
Tragen Sie ihre personliche Schutzausriistung?

17.2 Arbeitsablauf Polieren mit dem Kohlefaserpinsel

Arbeitsablauf - Polieren - | Bemerkung

Cleanox30

® @

® Schalten Sie das Gerat ein.
» Der Netzschalter leuchtet.
» Die griine Kontroll-Leuchte leuchtet, sobald der
Netzschalter eingeschaltet wird.

® Stellen Sie den Hauptschalter auf Polieren

@ Warten Sie mind. 30 sec. nach dem Ausschalten
2 \? bevor Sie das Gerat wieder einschalten.

Sicherheitshinweis
» Schalten Sie das Gerat liber den Netzschalter nie
mehrmals schnell hintereinander EIN / AUS.
» Durch zu schnelles Ein / Ausschalten hintereinander
kann die Elektronik im Gerat beschadigt werden.

Nutzen Sie bei der Arbeit Ihre personliche
Schutzausriistung, um sich vor der Séure zu schiitzen!

Machen Sie sich vertraut mit dem Sicherheitsdatenblatt der
Elektrolyte.

® Tauchen Sie den Kohlefaserpinsel in das Elektrolyt.
® Ziehen Sie den Kohlefaser-Pinsel wieder raus und
lassen Sie Uiberschissiges Elektrolyt abtropfen.
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® Setzen Sie den Pinsel senkrecht auf.
® Streichen Sie nun mit dem Pinsel leicht Gber die
Schweil3naht.
® Dricken Sie den Kohlefaserpinsel nie zu stark auf.
» Lassen Sie den Pinsel in einer kreisenden
(1 - 2cm Durchmesser) Bewegung Uber das
Werkstiick gleiten.
® Das Polieren benétigt mehr Zeit als das Reinigen.
(10pm pro Minute und cmg)
Lassen Sie den Pinsel so lange Uber die
Oberflache gleiten, bis Sie mit dem Ergebnis
S zufrieden sind.
» Tauchen Sie den Pinsel dabei regelmafig in das
Elektrolyt und Spulen das Werkstiick mit
VE-Wasser, um ein Uberhitzen der Komponenten
zu verhindern!
® Maximale Polierwirkung erreichen Sie, wenn die
Kohlefasern senkrecht zur Werkstiickoberflache stehen.
» Nur so entstehen an den Kohlefaserspitzen die fiir
den Polierprozess entscheidenden Lichtbégen.
® Je nach Beschaffenheit der Schweil3naht miissen Sie
mehrmals dartber streichen, um die gewiinschte
Reinigungswirkung zu erzielen.
® Tauchen Sie den Kohlefaserpinsel regelmafig in den
Behalter.
» Bewegen Sie den Kohlefaserpinsel im Behéalter 2-
! 3-mal hin und her und driicken die Fasern am
Boden aus.
6 " I » Geldste Oxide werden entfernt .
. » Die Kohlefasern kénnen frisches Elektrolyt
[ aufnehmen.
, » Sie erreichen max. Kuihlung der Elektrode und
erhthen die Standzeit.
® Spritzen Sie die Oberflache sofort nach dem Polieren
mit Reinstwasser ab.
» Verwenden Sie am besten eine Sprihflasche.
» Verwenden Sie destilliertes- oder
7 entmineralisiertes Wasser.
» So vermeiden Sie unschone weil3e Kalkrander.
» Die Wasserharte muss kleiner 10° dH sein.
» Das schlagartig verdampfende Wasser reif3t die
geldsten Verunreinigungen und Elektrolytreste mit.
» Alternativ kann auch Neutralyt verwendet werden.
® Trocknen Sie die Oberflache.
» Verwenden Sie jedes Mal ein sauberes
8 Papiertuch.
> Sie erhalten so eine fleckenfreie, trockene
Oberflache.
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® Nach der Arbeit:

» Streichen Sie das Uberschissige Elektrolyt am
Pinsel vorsichtig am Rand des Behalter ab.
Spulen Sie die Massezange mit Wasser ab.
VerschlieRen Sie den Weithalsbehélter.
Stllpen Sie die Schutzkappe ber den Pinsel.
Verstauen Sie alle Komponenten in der
Transportbox.

V'V VY

Weitere Informationen zur Verbesserung des Polierergebnisses finden Sie in den
»TIPPS*.

Tabelle 4 Arbeitsablauf Polieren

Tipps zur Verbesserung des Reinigungsergebnisses

® | anganhaltendes Reinigen/Polieren ohne erneutes Benetzen
des Kohlefaserpinsels mit Elektrolyt fihrt zu starker Erwarmung
der Elektrode und des Werkstiickes.
» Dies erhoht den Verschleil3 des Kohlefaserpinsels und
reduziert die Standzeit und Reinigungswirkung!
» Reinigen Sie nie zu lange auf einer Stelle.

® Manchmal bleiben nach dem bearbeiten rechts und links von
der Schweil3naht, im Bereich der WEZ (Warmeeinflusszone),
matte Stellen zurtick. Die matten Stellen entstehen durch den
Schweil3prozess (Chromverarmung).
» Dies ist Verfahrensbedingt und lasst sich durch
intensiveres Reinigen oder Polieren reduzieren!

® Am besten verwenden Sie entmineralisiertes Wasser.
» So vermeiden Sie weilRe Kalkrander.
» Die Wasserharte muss kleiner 10° dH sein.

® Putzen Sie die Oberflache mit sauberen Papiertiichern trocken.
» Achten Sie darauf, dass Sie immer ein sauberes Tuch
nutzen, ansonsten verteilen Sie das aufgewischte
Elektrolyt auf dem Bauteil.

® Finishen Sie Ihr Werkstlick ggf. noch mit einem
handelsublichen Edelstahlpflegeprodukt.
» Die Oberflache wird dadurch unempfindlicher gegen
erneute Verschmutzung wie Fingerabdriicke.
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18 Madgliche Fehler und deren Abhilfe

Storung / Fehlermeldung Mogliche Ursache(n) Abhilfe
. - . - Masseklemme nicht - Masseklemme
Keine Re_lnlganSW|rkung angeschlossen anschliel3en
obwohl die griine Kontroll ind - iff “ub i
LED leuchtet - Gewinde am Reinigungsgri - sdubern mit
oxidiert oder verdreckt Drahtbirste

Schweil3naht bzw.
Oberflache wird matt

- Beim Reinigen nicht zu lange
auf einer Stelle verharren

- Oberflache zu heil3

- Zu wenig Elektrolyt

- Elektrolytqualitat zu schlecht
oder verbraucht

- Beim Reinigen nicht zu
lange auf einer Stelle
verharren

- Oberflache kihlen
(Wasser auf die
Oberflache sprihen)

- Elektrolytmenge
erhdéhen

- unverbrauchtes
Elektrolyt verwenden

Kohlefaserpinsel verbrennen
u. Elektrode wird heif3

- Zu wenig Elektrolyt benutzt

- Ofter die Elektrode in

den Weithalsbehélter
tauchen und kihlen

Kohlefaserpinsel
verschleil3en zu schnell

- zu raue Schweil3ndhte

- zu wenig gekuhlt im Behalter
- zu hoher Druck beim Arbeiten
- zu wenig Elektrolyt benutzt

- langer im Behalter
- mit weniger Druck

- mehr Elektrolyt

kihlen

Arbeiten

benutzen

Flecken nach dem Abspiilen
(Treten teilweise erst nach
dem vollstandigen Trocknen
oder ca. 48 Stunden auf)

- nicht griindlich genug mit
Wasser gesplilt

- Kalkriickstande durch zu hohe
Wasserharte

- zu heil3e Oberflache

- Elektrolytreste

- grundlich mit Wasser
- Wasser mit niedrigerer
- kiirzere Abschnitte

- destilliertes Wasser

- spllen, wenn die

spulen

Harte verwenden
bearbeiten
verwenden

Werkstoffoberflache
noch heil} ist

Tabelle 5 Mogliche Fehler und deren Beseitigung
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19 Technische Daten

Artikel-Nr.: EP-01-113
Leistung [VA] 1250
Gewicht [kg] 7,4
Setgewicht inkl. Zubehor [kg] 11,8
Abmessung [mm] 250 x 150 x 330
Netzspannung 230V /50Hz /6 A
Sekundéarspannung 9,5/12.5V AC/DC
Schutzart IP21

Tabelle 6 Technische Daten

20 Behalter, Griffe und Arbeitsplatz reinigen

® Reinigen Sie mdglichst nach jedem Gebrauch alle Zubehorteile
mit Wasser.

® Bei kurzeitiger Arbeitsunterbrechung < 1 Woche reicht es den
Pinsel mit einer Schutzkappe zu verpacken. Dies Schiitzt den
Pinsel vor Staub oder anderen Verschmutzungen.

» Losen Sie die Verbindung zwischen Pinsel und Griffstlick nur
zum Austausch des Pinsels. Jedes l6sen birgt die Gefahr der
Elektrolyt Verschleppung in das Gewinde und an die
Kontaktflachen, dies kann zur Zerstorung eben dieser fihren.

® Spulen Sie den Kohlefaserpinsel griindlich unter flieRendem
Wasser ab, wenn Sie ihn langer nicht benutzen.

® \Wischen Sie bei Bedarf das Gerategehause mit einem leicht
angefeuchteten Lappen ab.

l ® Neutralisieren Sie die verdiinnten Elektrolytriickstande.

Reinigen Sie den Arbeitsplatz grindlich mit viel Wasser.

® Elektrolytriickstande kdnnen zu Veratzungen der Haut oder
Kleidung fuhren.

® Elektrolytriickstande konnen zu Schaden an Oberflachen
fuhren.

® \Wischen Sie die Kabel und die Massezange feucht mit
Wasser und einem Lappen ab.

® Entsorgen Sie die neutralisierten Elektrolytriicksténde
fachgerecht.

® Entfernen Sie alle Elektrolytreste im Umfeld des
Arbeitsplatzes, dem Werktisch und dem Ful3boden mit viel
Wasser.

® Setzen Sie dem Reinigungswasser handelstiblichen
Haushaltsreiniger oder Seife zu.

Sicherheitshinweis
Ziehen Sie grundséatzlich vor Beginn von Wartungs-,
Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten den Netzstecker!
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21 Instandhalten

Hinweis
o Folgende Instandhaltungsarbeiten dirfen vom Bediener des

Gerates selbst durchgefihrt werden:

® alle Reinigungsarbeiten am Geréategehause
® alle Reinigungsarbeiten am Zubehor

® auswechseln von Verschleil3teilen

Sicherheitshinweis
Folgende Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefuhrt werden:
A ® austauschen defekter Netzstecker
® austauschen defekter Netzkabel
® austauschen bzw. reparieren aller im Gerategehause
befindlichen Bauteile
® Ciriff, Massezange, Kabel reparieren

21.1 Inspektions- und Wartungsplan

® Die Wartung des Gerates besteht aus einer grindlichen
Reinigung und Inspektion durch eine Elektrofachkratft.
Die Haufigkeit hangt vom Verschmutzungsgrad ab.
Halten Sie die vorgeschlagenen Wartungsintervalle ein.
Trennen Sie vor Beginn der Inspektions- oder
Wartungsarbeiten das Gerat vom Netz (Netzstecker ziehen).
Entfernen Sie Staubablagerungen mit einem Staubsauger.
Wischen Sie die Bauteile mit einem trockenen Tuch ab.
Verwenden Sie nur Entfettungsmittel, die fiir elektrische Geréte
geeignet sind.
® Beachten Sie die Hinweise zum Reinigen des Gerates und

Zubehors.

Inspektions- und Wartungsplan

vor Start = vor jedem Start, t = tagl., w = wdchentl., mtl. = monatl.,
Ya jahrl. = alle 3 Monate, ¥ jahrl. = alle 6 Monate, jahrl. = alle 12 Monate

vor Ya Y
Start | W mtln | jann

Sicherheitsiberpriifung wie in Kapitel 2 X X
und folgend beschrieben
Griffstiick und Pinsel auf Verschmutzung X
und Verschleil3 prifen, falls erforderlich
reinigen oder austauschen
Masseklemmen reinigen X
Masseklemmen auf Oxidation prufen, falls X
erforderlich reinigen
Elektrolyt Gberprifen, falls verbraucht- X X
->erneuern
Leistungseinheit reinigen X
Wartung des Gerétes X
Wiederholungsprufungen geman X
VDE 0701-0702

Tabelle 7 Inspektions- und Wartungsplan

Auszufihrende Arbeiten jahrl
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22 Entsorgung

22.1Entsorgen verunreinigter Elektrolyte

i

® Entsorgen Sie nie verunreinigte Elektrolyte unverdinnt in die
Kanalisation oder Umwelt.

® In den verunreinigten Elektrolyten kénnen
Schwermetallriickstdnde aus oxidierten Schwei3nahten und
Metalloberflachen gelost sein.

® Diese mussen gefiltert und fachgerecht entsorgt werden.

® Verdinnen Sie Elektrolyte vor dem Entsorgen mit viel Wasser,
Kalk oder einem Neutralisationsmittel auf einen PH-Wert gréRer
5.

Hinweis

Gerne stellen wir Ihnen ein Konzept zur fachgerechten
Wasseraufbereitung zur Verfligung.
Sprechen Sie uns an.

22.2 Entsorgen von Elektroschrott

)4

Altgerate und Batterien dirfen nicht im normalen Hausmdill
entsorgt werden.

Dieses Gerét, sowie alle Komponenten missen am Ende ihrer
Lebensdauer einer geordneten Entsorgung zugefihrt werden.
Geben Sie das Altgerat, sowie Komponenten an einer
Sammelstelle fur Elektroschrott ab.

Wenden Sie sich fir ndhere Auskinfte an lhr ortliches
Entsorgungsunternehmen oder Ihre kommunale Verwaltung.
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23 EG - Konformitatserklarung

Original-Konformitatserklarung

Hersteller

Bevollméchtigter
fur die Zusammenstellung
der technischen Unterlagen

Reuter GmbH & Co. KG
Schimmelbuschstr. 9e
40699 Erkrath
Deutschland

Olaf Reuter

Die allgemeine Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller.

Produkt

Beschreibung
Bezeichnung
Funktion

Elektrochemisches Schweif3naht-Reinigungsgerat

Cleanox 3.0

Gerat zum Reinigen, Polieren, Signieren und

Passivieren von Schweif3nahten.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt aufgrund seiner Konzipierung und Bauart
in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der unten genannten EG-Richtlinien. Bei einer nicht mit uns
abgestimmten Anderung der Produkte verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Einschlagige Harmonisierungs-
Vorschriften der EU

Angewandte harmonisierte
Normen

Erkrath, 03.03.2021

{ 7 -
I~
- = Lkt

Dipl.-Ing. Olaf Reuter, Geschéftsfiuihrer

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie
2014/30/EU EMV-Richtlinie
2011/65/EU RoHS-Richtlinie

EN 61558-1; VDE 0570-1:2019-12

EN 55014-1; VDE 0875:2018-08

EN 61000-3-2; VDE 0838-2:2019-12
EN 61000-3-3; VDE 0838-3:2020-07
EN 61000-6-2; VDE 0839-6-2:2019-11
EN 50581:2012-09

EN 60974-1:2018-12

EN 60974-10: 2016-10
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